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前言

　　本书是新世纪电气及自动化类实践系列教材之一，由新世纪电气及自动化类规划系列教材编委会
组织编写。
　　PLC理论教学的最终目的就是让学生掌握PLC的基本应用，其最重要支撑就是PLC实践性教学环节
的开展。
本书集实验、设计、实习三个实践性环节训练与技术应用能力培养为一体；实验、设计、实习选题相
对独立，内容覆盖面宽，具有典型性和代表性，选择性强，可满足不同实践性教学环节的教学选题和
参考需求；教材突出应用性。
　　全书共9章。
第1章主要介绍PLC的基础知识、新型PLC和有关PLC新技术。
第2章叙述了PLC典型基本程序及PLC控制系统的软硬件设计内容、方法。
第3章阐述了提高PLC控制系统可靠性的措施和PLC控制系统的常见故障及诊断处理方法。
第4章讲述了PLC常用外围元件设备及与PLC的连接方法。
第5章细致说明了PLC编程软件、人机界面及组态软件的基本知识、功能及应用方法。
第6～第8章由浅入深地给出了许多典型的PLC实验、课程设计、课程实习等实践性教学环节的选题及
详细内容介绍。
第9章介绍了西门子S7-200及欧姆龙CPM系列PLC的基本性能、内部编程元件及常用基本指令。
　　全书内容紧密联系实践、面向工程。
在编写过程中，编者查阅了大量公开的专著、教材、资料及网络资料，吸取了许多有益知识，借用了
其中一些内容，在此向本书所列参考文献的作者致以衷心的感谢。
　　参加本书编写的有束长宝、蒋步军、范力曼、甘为凡、刘振海、陈云云等老师。
其中第1章、第2章、第3章、第7章由束长宝编写，第4章及第8章由甘为凡、束长宝合编，第5章由蒋步
军编写，第6章由范力旻、束长宝、刘振海、蒋步军合编，第9章由范力曼编写，附录由陈云云编写。
全书由束长宝组织和统稿，并担任主编；蒋步军、范力旻、甘为凡担任副主编。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<PLC应用实践>>

内容概要

本书从工程实际应用和方便实践环节教学出发，讲解了PLC的有关编程标准、新技术、新产品及发展
趋势，给出了PLC控制系统的软件编程设计方法及硬件选型方法，提供了提高PLC控制系统可靠性的
措施及常见故障查找方法，介绍了PLC常用外围设备原理、特点及其与PLC的输入、输出端子的连接
方法等。
本书将PLC的实验、课程设计、课程实习等内容有机集成，重点给出了具有典型性、代表性和参考价
值的PLC实验、课程设计、课程实习的选题及详细内容。
    本书可作为大专院校电气工程及其自动化、自动化、测控技术、机电一体化、电子信息类专业及相
近专业的PLC实践环节教材或理论教学参考书，也可作相关工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　可编程控制器的通信联网功能使可编程控制器与个人计算机及其他智能控制设备之间可以交换数
字信息，形成一个统一的整体，实现分散控制、集中管理。
可编程控制器网络大多是各厂家专用的，但是它们可以通过主机与遵循标准通信协议的网络联网。
　　4）与其他工业控制系统及现场总线等的渗透和融合　　随着集成电路和计算机技术的进一步发
展，今后PLC将更加注重与其他智能控制系统的结合。
许多PLC开发商已经注意到了PLC的兼容性，这不仅是指PLC与PLC的兼容，而且指PLC与计算机的兼
容，使之可以充分利用计算机现有的软件资源。
随着时代的发展，PLC与工业控制计算机、集散控制系统、嵌入式计算机等还将进一步渗透与结合，
这必将更进一步拓宽PLC的应用领域。
具体介绍如下：　　（1）PLC与IPC的融合　　工业计算机IPC不仅具有良好的人机界面，还具有丰富
的应用软件和很强的数据运算、处理和分析能力。
目前IPC主要用作可编程控制器的编程器、操作站或人机接口终端。
　　（2）PLC与DCS的融合　　分布式控制系统（Distributed Control System，DCS又称集散控制系统
（集中管理、分散控制），主要用于石油、化工、电力、造纸等流程工业的过程控制。
它是用计算机技术对生产过程进行集中监视、操作、管理和分散控制的一种新型控制装置，是由计算
机技术、信号处理技术、测量控制技术、通信网络技术和人机接口技术竞相发展、互相渗透产生的。
它既不同于分散的仪表控制技术，又不同于集中式计算机控制系统，是吸收了两者的优点，在它们的
基础上发展起来的。
　　可编程控制器擅长于开关量逻辑控制，DCS擅长于模拟量回路控制，二者相结合则可以优势互补
。
　　（3）PLC与CNC的融合　　计算机数控（CNC）已受到来自可编程控制器的挑战。
可编程控制器已经可用于各种金属切削机床、金属成形机械、装配机械、机器人、电梯控制和其他需
要位置控制和速度控制的场合。
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编辑推荐

　　《PLC应用实践》集实验、设计、实习三个实践性环节训练与技术应用能力培养为一体；实验、
设计、实习选题相对独立，内容覆盖面宽，具有典型性和代表性，选择性强，可满足不同实践性教学
环节的教学选题和参考需求；教材突出应用性。
 全书共9章。
第1章主要介绍PLC的基础知识、新型PLC和有关PLC新技术。
第2章叙述了PLC典型基本程序及PLC控制系统的软硬件设计内容、方法。
第3章阐述了提高PLC控制系统可靠性的措施和PLC控制系统的常见故障及诊断处理方法。
第4章讲述了PLC常用外围元件设备及与PLC的连接方法。
第5章细致说明了PLC编程软件、人机界面及组态软件的基本知识、功能及应用方法。
第6～第8章由浅入深地给出了许多典型的PLC实验、课程设计、课程实习等实践性教学环节的选题及
详细内容介绍。
第9章介绍了西门子S7—200及欧姆龙CPM系列PLC的基本性能、内部编程元件及常用基本指令。
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