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内容概要

《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工机器》以能力培养为目标，以应用为目的，贴近生产实
际，具有很强的实用性。
《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工机器》分为离心泵、离心机、活塞式压缩机、离心式压
缩机四个部分，重点介绍了机器的结构、工作原理、主要零部件、运转特性、安装修理和应用，具有
很强的实用性。
学生通过对《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工机器》的学习，能具备化工机器的正确使用
、维护保养以及技术改造的能力。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、活塞式压缩机的拆卸与测量 活塞式压缩机主机的拆卸程序如下：压缩机—气
阀—汽缸盖—十字头与活塞连接器。
活塞组件—汽缸体—中体—十字头—连杆—曲轴—机身。
 在拆卸过程中，必须做好以下几项测量工作，同时把测量结果认真记录下来，并存人设备档案。
 ①主轴瓦、曲轴瓦及十字头销的径向间隙与轴向间隙。
 ②十字头上、下滑板的间隙及十字头在滑道内的对中情况。
 ③活塞杆在滑道与一、二、四、五段汽缸内的对中情况。
 ④活塞杆圆柱度与直线度的偏差。
 ⑤曲轴与十字头销的圆柱度偏差。
 ⑥活塞与汽缸内壁之间的径向间隙和轴向间隙（余隙）。
 ⑦活塞环的径向厚度及其在汽缸中的开口量。
 ⑧主轴颈、曲轴的水平度偏差以及主轴的摆差。
 ⑨机身滑道与一至五段汽缸的水平度偏差。
 压缩机主要件的拆卸与测量的要点如下： 1.各段气阀 拆卸前必须准备好所用工具，当压缩机停车后，
关闭与外界联系的阀门。
先卸去气阀盖上的气阀顶紧螺栓，然后拆卸气阀盖上的螺帽。
拆卸时要对称地拆，不要一下子把全部的螺帽都拆下来，而要对称地留下几个螺帽，然后用扳手柄将
气阀盖撬开一些，证明汽缸内确实没有气体压力后，再将剩下的几个螺帽取下来。
若不这样处理，当汽缸内有残余的气体压力时，在取下螺帽、打开气阀盖的过程中，气体会冲开气阀
盖，容易造成飞盖伤人事故。
 各段气阀拆下后，用10 mm左右的软铅条进行余隙的测量，为准确无误，可连续进行两次测量，以便
比较。
 2.各段汽缸 一般情况下只拆卸第三、第六、第七段汽缸，各段拆卸方法基本相同，下面介绍第六段汽
缸的拆卸步骤。
 先将第六段汽缸体上连接的气体进出口管、冷却水管、注油管等全部拆下，然后进行盘车，使第六段
活塞处于后止点的位置，卸下第六段汽缸与第四段汽缸的连接螺栓，把天车移动至第六段汽缸的正上
方，并用钢丝绳进行捆绑。
用顶丝将第六段缸头顶出，在第六段汽缸进出口管口上挂上起重葫芦，以水平方向往外拉或用撬杠插
入第六段汽缸法兰缝中往外撬，同时移动天车的小车，直至把第六段汽缸拉出。
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编辑推荐

《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工机器》可作为高等院校化工设备维修技术专业和化工设
备与机械专业的必修课教材，也可作为各专业学生公共选修课教材，还可作为石油化工类其他专业的
工程技术人员自学用书。
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