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内容概要

　　本书主要基于“1221人才培养模式”和机床设备自动化改造的基本要求和改造实践需要编写，介
绍机床主传动系统和进给传动系统设计，数控机床设计，通用机床的专用化改造，机床的数控化改造
，典型机床设备的继电器、接触器PLC改造，液压系统设计、改造、安装、调试，变频器在设备改造
中的应用及桥式起重机控制线路变频改造和机、电、液综合改造磨床应用分析。

　　本书可作为本科机械设计类专业、电气电子类、数控维修、机电一体化类等专业的教材，也可供
从事机床设备的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.工艺分析首先对所设计的机床的工艺范围进行分析。
对于通用机床，加工对象有多种类型的工件，可选择其中几种典型工件进行分析，然后选择适当的加
工方法。
同一种表面有多种加工方法可供选择。
应根据可达到的生产率和加工精度、机床制造成本、操作维护方便程度等因素综合分析进行选择。
2.机床运动功能设置根据工艺范围分析和所确定的加工方法，进行运动功能设置。
运动功能设置的方法有两类。
（1）分析式设计方法。
参考现有同类型机床的运动功能，经过研究分析，提出所设计机床的运动功能设置方案，然后通过仿
真分析评定其方案的可行性和优劣。
（2）解析式设计方法。
采用创成式原理，利用解析法求出满足加工工艺范围和加工方法所要求的机床运动功能设置的所有可
能方案，然后通过仿真分析评定其方案的可行性和优劣。
3.机床的运动功能式和运动功能图根据对所提出的运动功能方案的评定结果，选择和确定机床的运动
功能配置，写出机床的运动功能式，画出机床运动功能图。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机械设备自动化改造>>

编辑推荐

《机械设备自动化改造》是高等院校“十二五”示范性建设成果之一。
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