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内容概要

　　《塑料成型工艺及模具设计》为教育部高等教育规划教材，是根据现阶段高等教育模具专业人才
培养的要求编写的。
《塑料成型工艺及模具设计》共分8章，第1、第2章介绍塑料成型的理论基础知识；第3、第4章详细地
讲述塑料模具设计基础及注射模具的结构以及设计，这两章内容也是全书的重点；第5～8章扼要地介
绍了其他几种主要的塑料成型工艺及模具设计要点。
另外，对于标准注塑模架及选用也作了介绍。
《塑料成型工艺及模具设计》体现了理论与实际相结合的特点，具有较强的针对性、实用性和可操作
性。
《塑料成型工艺及模具设计》可作为高等院校模具专业教材，也可供有关从事模具设计与制造的工程
技术人员参考。
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