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前言

　　特种加工是指与传统切削加工方法不同的新的加工方法。
特种加工主要不是依靠机械能、切削力进行加工，而是用软的工具（甚至不用工具）加工硬的工件，
即将电、磁、声、光、化学等能量或其组合施加在工件的被加工部位上，从而实现材料被去除、变形
、改性或表面处理等的非传统加工方法。
特种加工可以加工各种用传统工艺难以加工的材料、复杂表面和某些模具制造企业有特殊要求的零件
。
　　本教材以就业为导向，能力为本位，紧扣专业的特点，优化理论知识、增强实用性，采用理论与
实践相结合的项目教学，使理论和技能统一。
具体体现在以下几个方面。
　　（1）根据专业的技能要求，以实用、够用为原则组织教材。
删除了烦琐深奥的理论知识，简化特种加工工作原理，降低理论难度，加强了特种加工不同方法的实
训能力。
　　（2）与专业和企业生产实际相结合。
本教材采用的项目是在模具企业中经常加工的常用零件，以取得学以致用的效果。
　　（3）体现&ldquo;以生为本&rdquo;。
本教材在每个项目、任务开始指出学完本项目、任务后应达到的知识和技能目标，这样可使学生在学
习过程中目标明确，少走弯路。
　　（4）打破原有学科体系框架，以项目为载体，将知识和技能整合。
本教材分电火花加工两个项目，电火花线切割3个项目，其他特种加工方法一个项目，这样有利于知
识的讲授和技能训练的实施，以达到理论知识和技能训练相统一。
　　本书由汤家荣老师担任主编，参加编写的有陈秋一老师（项目二）、杨海荣老师（项目三、项目
六）、吴一虎老师（项目四、项目五）、汤家荣老师（项目一）。
在本教材的编写中赵太平老师提出了许多宝贵的修改意见和建议，提高了本教材的质量，在此表示衷
心的感谢。
　　本书作为高等院校模具专业课程改革成果系列教材之一，在推广使用中，非常希望得到教学适用
性的反馈意见，以便不断改进与完善。
由于编者水平有限，教材中错漏之处在所难免，敬请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具特种加工技术>>

内容概要

　　《模具特种加工技术》讲述在模具加工中除传统切削、磨削加工技术以外的特种加工技术。
《模具特种加工技术》共有6个项目，每个项目中有不同的任务。
通过不同任务的学习，可以使读者理解相应的特种加工技术的理论知识；同时通过不同任务的实施，
可以提高读者的动手操作能力。
 　　全书以典型模具零件为项目，具有广泛的代表性。
其取材新颖，采用理论与实际相结合的方式，具有较强的指导性和实用性。
　　《模具特种加工技术》内容非常实用，可供高等院校模具专业的学生使用，也可供从事模具制造
行业的工程技术人员、技术工人参考。
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