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内容概要

由陈超山和王大红主编的《数控机床故障诊断与维修》是根据高等学校的教学要求，结合当前数控机
床维修技术的发展和企业对数控维修人员的需求编写。
全书包括数控车床故障诊断与维修、数控铣床故障诊断与维修和加工中心故障诊断与维修，共3篇15章
，设置了系统不能工作故障诊断与维修、主轴不能启动故障诊断与维修、换刀异常故障诊断与维修、
伺服进给系统异常故障诊断与维修、辅助装置故障诊断与维修、输入/输出信号异常的故障诊断与维修
、主轴驱动系统故障诊断与维修、回参考点故障诊断与维修、不能存储数据和程序故障诊断与维修、
数控系统产生报警故障诊断与维修和刀库换刀异常故障诊断与维修等共11个学习情境。
本书力求做到紧密联系实际，内容深入浅出，学习层次分明，重视实践技能的培养。

《数控机床故障诊断与维修》可作为高等学校机电类等相关专业的教材，也可作为企业数控机床维修
管理人员的参考用书。
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