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前言

本教材是针对高等院校模具、数控专业从事模具设计员及数控编程员等职业岗位群的能力要求而编写
的，是国家示范建设立体化特色教材。
本教材以学生专业应用能力为核心，突出培养学生岗位技术能力和职业素质，采用典型企业的真实模
具设计与数控编程加工实例作为编写素材，参照企业模具设计与数控加工技术标准，反映该岗位工作
过程和职业标准，具有鲜明的高等教育特色。
本教材以模具设计与数控编程加工过程为主线，通过对数个典型零件的模具结构设计、数控程序编制
等具体实践性过程的学习，培养学生的模具设计与数控编程的职业技能和职业素养，掌握模具设计与
数控编程的专业知识，培养学生的创新精神、创造能力以及严谨、求实的工作作风，同时提高学生获
取信息、团结合作、社会交往等综合职业能力。
参加本教材编写的人员均为资深行业专家，以及在高等院校任教多年的企业教师，理论基础扎实，模
具设计与数控加工实践能力强，又具有丰富的教学经验。
他们在教材编写过程中勇于探索，彻底摒弃了传统的按学科内容顺序排列的教材编写方式，采用基于
模具设计与数控编程加工工作过程的任务驱动式现代教学方法，其鲜明的特点如下：①以完成某个具
体任务的工作过程为主线，适时、适量、适用地插入“相关知识”和“知识拓展”，将枯燥抽象的Pro
／E模具设计及Mastercam数控编程的理论知识有机地融合在“任务”完成的过程中，有利于提高学生
的学习兴趣，降低学习难度。
②教材案例全部源于企业真实典型实例，具有极强的普适性和可操作性。
学生通过参考借鉴教材中的各案例，完成对应的同步练习，在“做中学”过程中学习专业理论知识，
在“学中做”中逐步培养了模具设计与数控编程加工的企业岗位能力。
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内容概要

本教材以模具设计与数控编程加工过程为主线，通过对数个典型零件的模具结构设计、数控程序编制
等具体实践性过程的学习，培养学生的模具设计与数控编程的职业技能和职业素养，掌握模具设计与
数控编程的专业知识，培养学生的创新精神、创造能力以及严谨、求实的工作作风，同时提高学生获
取信息、团结合作、社会交往等综合职业能力。
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章节摘录

插图：为防止意外错误，在DNC加工开始前，调整CNC控制器面板上的快进倍率旋钮及进给倍率旋钮
到最小值。
启动DNC加工后，观察加工情况，逐渐增大快进及进给倍率，确认无误后，调至正常状态。
新的NC程序不是从断刀位置开始加工，而是保留了一段空行程，因时间短，影响可忽略。
对于曲面挖槽刀路，每层切削开始后，Z坐标值保持相同，直到当前层加工结束（在“优化切削顺序
”选项未开启的情况下）。
如中途改变位置，在提）刀／下刀动作之后，继续在同一层加工。
从文件开始处查找，第一次查找到的z坐标值主要处在每层的加工起点或垂直／螺旋／斜向下刀动作等
几类指令行。
进一步调高具体搜索关键值的起始深度，使第一次查到的坐标值与未执行完的指令无关联，刀路易于
保证安全。
如果手工修改的方法不易实现所需结果，可针对具体的加工情况，调整相关刀路的加工深度、加工范
围等参数，输出新的NC文件用于加工。
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编辑推荐

《基于Pro/E与Mastercam的模具设计与制造》以模具设计与数控编程工作过程为导向，在循序渐进的
教学中，通过精选的6个案例详细介绍了Pro／ENGINEER Wildfire 4．O和Mastercam x2两者相结合在模
具设计及数控加工方面的应用。
《基于Pro/E与Mastercam的模具设计与制造》适用于有一定计算机辅助设计与制造基础的读者，不仅
可以作为高等院校模具设计及数控技术专业的教科书，亦可以作为各类cAD／CAM培训班的辅助教材
，并可作为使用Pro／E及Mastercam从事模具设计与数控加工的工程人员的自学指导书。
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