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前言

　　服装是一门综合性较强的学科，服装工艺学是其中独立的一部分。
根据高等院校服装专业特点，我们组织一批在教育第一线工作的教师集体编写了本书。
在本书的编写过程中，不但考虑了理论的系统性、科学性和完整性，而且兼顾了专业的技术性、实用
性和可操作性。
　　本书主要内容包括服装制作工艺基础知识、服装基础缝制工艺、服装零部件缝制工艺、服装成衣
缝制工艺，其中包含服装半成品、成品的熨烫定型工艺，服装缝纫加工原理与成衣的制作工艺，以及
服装工艺流程设计、动作时间规范等，并配以大量的图片进行说明，具有较强的实用性和可操作性。
　　本书既可作为高等院校服装类各专业的教材，也可作为服装企业技术人员以及服装制作爱好者的
自学参考用书。
　　本书的组织和编写工作是在各级领导的关怀和支持下进行的，在此对帮助过我们的相关人员表示
感谢。
由于编者水平有限，书中难免有遗漏、错误及不足之处，欢迎各位专家、各专业院校的师生和广大读
者批评指正。
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内容概要

这本《服装缝制工艺学》由涂燕萍和闵悦主编，是面向全国高等院校服装类各专业的教材，是根据高
等院校服装专业的教学特点，由工作在教育第一线的教师集体创作而成的。
主要内容包括服装制作工艺基础知识，服装基础缝制工艺，服装零部件缝制工艺，衬衫、裙子、裤子
、西服等成衣的缝制工艺，并配合大量的图片加以说明，具有较强的实用性和可操作性。

《服装缝制工艺学》可作为高等院校服装类各专业的教材，也可作为服装企业技术人员以及服装制作
爱好者的自学参考用书。
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章节摘录

　　（1）面料的正、反面与衣片的对称　　大多数服装面料是分正反面的，而服装设计与制作的要
求一般都是使面料的正面作为服装的表面。
同时，服装上许多衣片具有对称性，例如上衣的衣袖、裤子的前片和后片等，大都是左右对称的两片
。
因此，排料时就要注意既要保证衣片正反一致，又要保证衣片的对称，避免出现“一顺”现象。
　　（2）排料的方向性　　服装面料具有一定的方向性，主要表现在以下三个方面。
　　1）面料有经纱（直纱）与纬纱（横纱）之分。
在服装制作中，面料的经向与纬向表现出不同的性能。
例如，经纱挺拔垂直，不易伸长变形。
纬纱有较大伸缩性，富有弹性，易弯曲延伸。
因此，不同衣片在用料上有经纱、纬纱、斜纱之分，排料时，应根据服装制作的要求，注意用料的纱
线方向。
一般情况下，排料时样板的方向都不准任意放置。
为了排料时确定方向，样板上一般都画出经纱的方向为衣片的丝缕方向，排料时应注意使它与面料的
纱向一致。
一般，服装的长度部分，如衣长、裤长、袖片等以及零部件，如门襟、腰面、嵌线等为防止拉宽变形
皆采用经纱。
横纱大多用在与大身丝缕相一致的部件，如呢料服装的领面、袋盖和贴边等。
而斜料一般都选用在伸缩比较大的部位，如滚条、呢料上装的领里、化纤服装的领面、领里，另外还
可用在需增加美观的部位，如条、格料的覆肩、育克、外门襟等。
在排料时，不仅要弄清样板规定的丝缕方向，还应根据产品要求是否允许偏斜及允许偏斜的程度。
　　2）面料表面有绒毛，且绒毛具有方向性，如灯心绒、丝绒、人造毛皮等。
在用倒顺毛面料进行排料时，首先要弄清楚倒顺毛的方向，绒毛的长度和倒顺向的程度等，然后才能
确定画样的方向。
例如，灯心绒面料的绒毛很短，为了使产品毛色和顺，采取倒毛做（逆毛面上）。
又如兔毛呢和人造毛皮这一类绒毛较长的面料，不宜采取倒毛做，而应采取顺毛做。
为了节约面料，对于绒毛较短的面料，可采用一件倒画、一件顺画的两件套排画样的方法，但是在一
件产品中的各部件，不论其绒毛的长短和倒顺向的程度如何，都不能有倒有顺，而应该一致。
领面的倒顺毛方向，应以成品领面翻下后‘保持与后身绒毛同一方向为准。
　　3）有些面料表面花纹图案具有方向性，如倒顺花、阴阳格、团花等。
对这类花型的面料，要根据花型特点进行画样。
倒顺花是指有方向性花型的图案，如人像、山、水、桥、亭等不可倒置的图案。
对这种花型的画样要保持图案与人体高度方向的一致，应顺向排料，不能一片倒、一片顺，更不能全
部倒置排料。
　　（3）对条、对格面料的排料　　国家服装质量检验标准中关于对条对格有明确的规定，凡是面
料有明显的条格，且格宽在1cm以上者，要条料对条、格料对格。
高档服装对条、对格有更严格的要求。
　　1）上衣对格的部位：左右门里襟、前后身侧缝、袖与大身、后身拼缝、左右领角及衬衫左右袖
头的条格应对称；后领面与后身中缝条格应对准，驳领的左右挂面应对称：大、小袖片横格对准，同
件袖子左右应对称：大、小袋与大身对格，左、右袋对称，左、右袋嵌线条格对称。
　　2）裤子的对格部位：裤子对格的部位有栋（侧）缝、下裆（中裆以上）缝、前／后裆缝；左右
腰面条格应对称；两后袋、两前斜袋与大身对格，且左右对称。
对条、对格的方法有两种。
　　①在画样时，将需要对条、对格部位的条格画准。
在铺料时，一定要采取对格铺料的方法。
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　　②将对条对格的其中一条画准，将另一片采取放格的方法，开刀时裁下毛坯，然后再对条、格，
并裁剪。
般较高档服装的排料使用这种方式。
　　3）对条、对格时的注意事项：　　①画样时，尽可能将需要对格的部件画在同一纬度上，可以
避免面料纬斜和格子稀密不匀而影响对格。
　　②在画上下不对称的条格面料时，在同一件产品中要保证一致顺向排料，不能颠倒。
　　（4）对花面料的排料　　对花是指面料上的花型图案，经过加工成为服装后，其明显的主要部
位组合处的花型仍要保持完整。
对花的花型一般都是属于丝织品上较大的团花，如龙、凤、福、禄、寿等不可分割的花型。
对花产品是中式丝绸棉袄、丝绸晨衣的特色。
对花的部位在两片前身、袋与大身、袖与前身等处。
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