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前言

　　本书根据教育部最新颁布的专业目录和中等职业学校工科机械类《机械制图教学大纲》编写，编
写过程中融入了作者多年来制图教学经验，并参考了国内外同类教材，同时按最新颁布的《技术制图
》与《机械制图》国家标准编写。
　　本书理论上浅显易懂、实用性强，可作为普通中专、职业中专、技校等机电专业、数控专业、机
制专业及相关专业的教学用书。
本教材配套使用的《机械制图习题集》同时出版，供读者使用。
　　本书的编写重点考虑了以下几点：　　（1）注意贯彻“基础理论教学要以应用为目的，以实用
为主、够用为度，以掌握概念、强化应用、培养技能为教学重点”的原则，突出看图能力、画图能力
（含徒手画图能力）和实践能力的培养。
　　（2）力求提高书中插图质量，精心描绘、润饰平面图和立体图，刻意使其达到清晰、醒目、秀
美的效果。
　　（3）贯彻新“国标”。
本书全部采用最新《技术制图》和《机械制图》国家标准。
书中涉及的标准内容均符合相应现行标准的规定。
　　本书共分十章，主要内容包括：制图的基础知识简介、正投影法与基本体的视图、轴测投影、截
交线与相贯线、组合体的画图与读图、图样画法、标准件与常用件、零件图、装配图、计算机绘图基
础，并附有各种国家标准等。
　　该书在编写过程中参考了大量的文献资料，在此对其作者一并表示感谢。
由于编者水平有限，加上编写时间仓促，书中缺点在所难免，恳请使用本书的广大师生和读者批评指
正。
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内容概要

本书共分十章，主要内容包括：制图的基础知识简介、正投影法与基本体的视图、轴测投影、截交线
与相贯线、组合体的画图与读图、图样画法、标准件与常用件、零件图、装配图、计算机绘图基础，
并附有各种国家标准等。
    本书可作为普通中专、职业中专、技校等机电专业、数控专业、机械制图专业及相关专业的教学用
书。
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书籍目录

第一章　制图的基础知识简介　第一节　制图基本规定　第二节　常用绘图工具及仪器的使用　第三
节　平面图形画法　第四节　平面图形分析　第五节　绘图的方法和步骤第二章　正投影法与基本体
的视图  第一节　投影法的概念  第二节　三视图的形成及投影规律  第三节　点的投影  第四节　直线
投影  第五节　平面投影  第六节　基本体的视图及尺寸标注第三章　轴测投影  第一节　轴测投影的基
本知识简介  第二节　正等轴测投影  第三节　斜测投影第四章　截交线与相贯线  第一节　立体表面的
截交线  第二节　立体表面的相贯线第五章　组合体的画图与读图　第一节　组合体的构成　第二节
　组合体三视图的画法　第三节　组合体三视图的读图　第四节　组合体的尺寸标注第六章　图样画
法　第一节　视图　第二节　剖视图　第三节　断面图　第四节　机件的其他表达方法　第五节　剖
视图读图第七章　标准件与常用件　第一节　螺纹　第二节　常用螺纹紧固件　第三节　齿轮　第四
节　键和销　第五节　滚动轴承　第六节　弹簧第八章　零件图　第一节　零件图的基本知识简介　
第二节　零件图的视图选择和尺寸标注　第三节　零件图的技术要求　第四节　零件的工艺结构　第
五节　零件图及典型零件的分析　第六节　零件测绘第九章　装配图　第一节　装配图的内容及其表
达方法　第二节　装配图中的尺寸标注和技术要求　第三节　装配图中的序号和明细栏　第四节　装
配工艺结构　第五节　装配图的画法　第六节　读装配图及由装配图拆画零件图第十章　计算机绘图
基础附录
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章节摘录

　　①结构特点。
通常由工作部分、支撑（安装部分）、连接部分组成，上有光孔、螺纹控、肋板、槽等结构。
　　②加工方法。
又架类零件一般都是铸件或锻件毛坯，毛坯形状较为复杂，需经不同的机械加工，而加工位置难以分
出主次。
　　③主视图选择。
在选择主视图时，主要按形状特征和工作位置（自然位置）确定。
　　④视图表达方案。
叉架类零件的结构形状较为复杂，一般都需要两个以上的视图来表示。
由于它的某些结构形状不平行于基本投影面，所以常常采用斜视图或斜剖视和剖面来表示。
对零件上的一些内部结构可采用局部剖视，对某些较小的结构，也可采用局部放大图。
　　它们的长度方向、宽度方向、高度方向的主要基准一般为孔的中心线、轴线、对称平面和较大的
加工平面。
　　定位尺寸较多，要注意能否保证定位的精度。
一般要标注出孔中心线（轴线）间的距离，或孔中心线（轴线）到平面的距离，或平面到平面的距离
。
　　定形尺寸一般都采用形体分析法标注尺寸，以便于制作木模。
一般情况下，内、外结构形状要注意保持一致。
拔模斜度、铸造圆角也要标注出来。
　　⑤技术要求。
表面粗糙度、尺寸公差、形位公差没有什么特殊要求。
　　（2）识读拨叉零件图的方法和步骤如下　　①粗读。
拨叉主要用在机床或内燃机等各种机器的操纵机构上，操纵机器或调节速度等。
图8-36所示拨叉材料为ZG45钢，比例为1：1。
　　②视图表达和结构形状分析。
本例由两个基本视图、一个局部剖视图和一个移出断面图组成。
根据视图的配置可知A-A剖视图为主视图，左视图主要表达拨叉的外形，并表示了B－B日局部剖视的
剖切位置。
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