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前言

　　随着社会的进步和科学技术的快速发展，社会大生产对人才的要求发生了较大的变化，培养应用
型专业人才已成为中职教育重要而紧迫的任务。
本书是根据教育部制定的机械加工技术教学基本要求，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技
术工人等级标准编写的中等职业教育教材。
　　本书以能力为本位，以培养学生的创新精神和实践能力为核心，坚持以人为本，始终贯彻“实际
、实用、实效”的原则，从培养高素质操作者和中初级专业技术人才出发，以工艺为主线，依据机电
类专业的培养目标，将机械制造的主干课程进行了有机的综合，打破了传统的学科性的课程体系，并
且每章配有综合训练和小结，使学生每学完一章，都能对所学知识进行总结和运用，对分析问题和解
决问题能力进行综合训练，从而突出了综合能力的培养，以适应社会新形势对技能型应用性专业人才
的需要。
本书具有以下特点：　　（1）综合性对机械加工知识和能力培养的课程进行了有机的综合化处理，
体现了多方位知识的相互交叉和融合，突出综合职业能力的培养。
　　（2）实用性本书以机电类专业面向的岗位和岗位群职业能力的要求为依据，确定课程的结构和
内容，所涵盖的知识具有现实的应用性。
　　（3）先进性更多地吸收了当前的新知识、新技术、新工艺的内容，有效地拓展了学生的知识空
间。
　　（4）创造性每章后面设有综合训练开拓学生思路，从而培养学生的实践能力和创新精神。
　　（5）广泛性本书涵盖了机械加工所涉及的全部内容，具有实用性和实效性，因此，适用于机械
加工领域的各种人员参考。
　　（6）实践性本书编入了例题和较大量的习题，并且许多实例和习题来自生产实践，以使学生巩
固所学的知识和增加实践性知识。
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内容概要

本书全面系统地介绍了机械制造技术的相关知识。
主要包括金属切削基础知识、材料成型方法、金属切削方法与装备，机械加工工艺规程的制定、机械
加工精度、表面加工质量和先进制造工艺的技术发展趋势等几部分。
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章节摘录

　　2.坐标镗床　　坐标镗床是具有测量坐标位置的精密测量装置的一种高精度机床，其主要零部件
的制造精度和装配精度都很高，具有良好的刚性和抗振性。
主要用于镗削精密的孔（IT5级以上）和位置精度要求很高的孔系（定位精度达0.002-0.01 mm），例如
，钻模、镗模的精密孔。
　　坐标镗床的工艺范围很广，除镗孔、钻孔、扩孔、铰孔以及精铣平面和沟槽外，还可进行精密刻
线、划线以及进行孔距和直线尺寸的精密测量工作。
以往坐标镗床主要用在工具车间制造钻、镗模，现在应用到生产车间成批地加工精密孔系，如飞机、
汽车和机床等行业加工箱体零件的轴承孔。
　　根据坐标镗床的布局和型式的不同可分为立式单柱、立式双柱和卧式等类型。
立式坐标镗床适宜加工轴线与安装基面（底面）垂直的孔系和铣削顶面；卧式坐标镗床适宜加工轴线
与安装基面平行的孔系和铣削侧面。
坐标镗床的主要参数是工作台的宽度。
　　3.金刚镗床　　金刚镗床是一种高速精镗床，因为它以前采用金刚石镗刀而得名，现在已广泛使
用硬质合金刀具。
其特点是切削速度很高，而切深和进给量极小，因此可加工出质量很高的表面（表面粗糙度一般
为RaO.08-1.25）和尺寸（精度为0.003-0.005 mm）。
金刚镗床主要用于成批和大量生产中加工发动机的气缸、连杆、活塞等零件上的精密孔。
　　金刚镗床的种类很多，按布局形式可分为单面、双面和多面；按主轴的位置可分为立式、卧式和
倾斜式；按主轴的数量可分为单轴、双轴和多轴等。
使用时应根据加工要求选择其具体形式。
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