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内容概要

　　《冲压工艺与模具设计》针对授课学生的知识水平，在注重介绍基础、全面的知识的同时又很看
重实用性，内设多种实训实例来培养学生的基础理论和动手实践能力。
本书着重介绍冲压加工的基本理论、基本概念及基本技能，还增设了工程实例分析，以增进学生分析
实际问题的能力：在章节安排上，力求符合授课学生的接收能力。
语言方面力求通俗易懂，以便同学能更好地理解和掌握本书的内容。
　　《冲压工艺与模具设计》共五章，分别介绍了冲压加工基本知识、冲裁工艺与模具设计、弯曲与
弯曲模具设计、拉深工艺与拉深模具设计、其他冲压加工方法。
此书适合作为中等职业学校模具设计与制造专业及相关专业的教学用书，也可作为相关的技术人员的
自学、参考用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺与模具设计>>

书籍目录

第一章　冲压加工基础知识第一节　冲压工艺的分类和特点第二节　冲压加工技术的应用及其发展第
三节　冲压件常用材料第四节　冲压模具及冲压设备第二章　冲裁工艺与模具设计第一节　冲裁技术
概述第二节　冲裁件的排样和搭边第三节　冲裁力和压力中心计算第四节　冲裁间隙第五节　凹、凸
模刃口尺寸及公差计算第六节　冲裁模的结构与设计第三章　弯曲与弯曲模具设计第一节　弯曲技术
概述第二节　弯曲变形过程分析第三节　弯曲件坯料尺寸的计算第四节　弯曲件的工艺特性及工艺计
算第五节　弯曲件的工序安排第六节　弯曲模典型结构及结构设计第四章　拉深工艺与拉深模具设计
第一节　拉深技术概述第二节　拉深变形过程分析第三节　筒形零件拉深的工艺计算第四节　拉深件
的工艺性第五节　拉深模的典型结构第六节　拉深模工作部分结构参数的确定第七节　其他形状零件
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章节摘录

　　第一章　　冲压加工基础知识　　本章概述　　本章介绍了冲压技术的基本概念及相关知识，读
者需要了解冲压技术的定义、分类和一般应用；需要了解有哪些冲压工艺方法和设备；并学习关于冲
压模具的一些基本知识。
　　教学目标　　1.重点掌握冲压工艺的分类和特点。
　　2.了解冲压加工技术的应用及发展。
　　3.了解冲压常用材料的种类。
　　4.掌握冲压模具的分类和选用原则。
　　5.了解常见的冲压设备的特点。
　　6.掌握冲压设备的选用原則。
　　第一节 冲压工艺的分类和特点　　冲压加工是借助于常规或专用冲压设备的动力，使板料在模具
里直接受到变形力并进行变形，从而获得一定形状，尺寸和性能的产品零件的生产技术。
板料、模具和设备是冲压加工的三要素。
冲压加工是一种金属冷变形加工方法。
所以，被称之为冷冲压或板料冲压，简称冲压。
它是金属塑性加工（或压力加工）的主要方法之一，也隶属于材料成型工程技术。
　　在冲压件的生产中，合理的冲压成型工艺、先进的模具、高效的冲压设备是必不可少的三要素。
其中，冲压工艺是指冲压加工的具体方法（各种冲压工序的总和）和技术经验；冲压模具是指在冷冲
压加工中，将板料（包括金属和非金属材料）加工成零件或半成品的一种特殊工艺装备，简称冷冲模
。
冲压设备是指用于安装冲压模具并实施加工过程的压力设备。
　　一、冲压工艺的分类　　冲压加工因制件的形状、尺寸和精度的不同，所采用的工序也不同。
概括起来冲压加工可以分为分离工序与成型工序两大类。
　　⋯⋯
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