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内容概要

　　本教材根据高等教育的培养目标以及本院的专业特点，以典型的数控电火花机床操作作为一门教
学学科，使学生掌握一门新技术，为今后的就业增加机会，为经济建设服务增加一门本领。
本教材以工作过程为导向，结合实际生产需要，以机械零件产品等载体来展开训练项目，应用“六步
”工作程序完成该项工作任务。
突出工作任务与知识的联系，采用理论、实践一体化的教学模式来实施教学，使其更贴近实际生产，
更符合企业的需求，具有较强的适用性。
　　　　　本教材适于高等院校机电类相关专业使用，也可供相关专业从业人员参考。
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