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前言

冲压设计包括冲压工艺设计和模具设计，是学生学习“冲压工艺及模具”课程后必不可少的实践环节
。
通过一次系统的实际设计，学生对理论的学习内容才会有更深切的体会。
事实上，课程学习中未及详述（然而对于顺利地进行冲压又是至关重要）的许多细节，只有通过实际
的设计过程才能有所理解。
冲压设计是学生一次重要的再学习过程，它将极大地缩短学生在校理论学习与今后适应工作岗位要求
之间的距离，大大提高学生的综合分析能力、工程设计能力与创新能力。
笔者多年从事材料成型及控制工程专业、模具专业冲压工艺及模具的课程教学和设计指导，深感缺少
一本简洁、实用的书籍供学生使用。
一些冲压模具设计指导书为满足系统性要求，大量内容与教材重复。
因此，遵循以下原则编写了此书：1.以指导学生如何入门进行冲压模具设计为主。
限于篇幅，提供的设计资料也以满足学生冷冲模设计基本需求为主，所以并不企图编写成“设计大全
”之类的指导书。
2.《冲压模设计指导》不再重述冲压教材相关内容，使用《冲压模设计指导》时可与各种版本的教材
相互对照、相互补充。
笔者参考了十余种不同版本，不同层次的教材，在此基础上对收集的大量冲压资料作了适当的取舍。
也由于未与特定的教材配套，此书难以避免与各校学生所用的教材有少量内容重复。
3.模具设计实例由从事冲压模具设计、制造二十余年的企业工程设计人员编写，希望能够反映企业在
模具设计、制造方面的发展趋向。
4.尽可能多地将冲模零件标准和其他相关标准的原貌呈现给读者。
此书的编写以“指导学生入门、满足设计需求”为基本原则，希望能够对学生的冲压模具设计有所裨
益。
《冲压模设计指导》由湖南省模具设计与制造学会理事长叶久新策划并任主审，湖南电子科技职业学
院王立人、湖南大学张辉任主编，湖南电子科技职业学院车义任、湖南涉外经济学院陈健美、长沙南
方职业技术学院陈志明、郴州职业技术学院王德林、永州职业技术学院姜凌任副主编。
全书由王立人统稿并整理。
湖南大学蒙春标、湖南电子科技职业学院李玲云等参加了文稿打印和整理工作，在此表示衷心感谢。
由于水平所限，书中的不足与错误之处，欢迎读者批评指正。
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内容概要

　　《冲压模设计指导》共分五章，分别介绍了冲压设计过程与要求，冲压模具设计实例，冲压模具
设计常用零件与技术条件，模架、模座与技术条件以及冷冲模典型组合。
本书较为系统、全面地阐述了冲压模具的设计过程和设计中要考虑的主要问题，简明扼要地介绍了多
种冲压模具的设计实例，并且尽可能多地提供了实用的冲压模具设计数据和资料。
本书可与各种版本的冲压教材配套使用。
　　《冲压模设计指导》可供本科院校“材料成型及控制工程”、“机械设计制造及其自动化”等专
业以及高职、高专院校“模具设计与制造”专业师生使用，也可供从事冲压模具设计与制造的工程技
术人员参考。
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章节摘录

插图：第1章　冲压设计过程与要求冲压设计包括冲压工艺（过程）设计和冲压模具设计两方面内容
。
冲压模具设计之前需要进行冲压工艺设计，冲压工艺设计是模具设计的基础和依据。
同一个冲压件，不同的设计者，可能会提出不同的冲压工艺方案，相应地就会有不同类型、不同结构
模具的设计。
1.1　冲压设计的目的与要求1.1.1　冲压设计目的通过冲压设计，希望达到以下目的：①培养学生综合
运用冲压工艺理论知识，分析解决一般冲压过程实际问题的能力（涉及冲压工艺方案分析与制定，冲
压工艺参数计算，冲压模具类型和结构选择，模具结构参数计算，冲压设备选择等）； ②了解（广义
的）模具设计的一般过程和步骤，进一步熟悉冲压模具的类型和结构；③在熟悉相关国家标准和技术
规范基础上，提高学生正确查找、判断、选择相关技术参数的能力，培养学生的标准及规范意识； ④
培养学生今后从业的基本职业素养，如严谨的科学态度、质量意识和如期完成任务的时间观念等。
1.1.2　冲压设计要求冲压课程设计在学生学完“冲压工艺和模具”课程之后进行，时间一般为1～2周
，以设计较为简单、具有典型结构的中小型模具为主。
要求学生在教师指导下独立完成冲压工艺设计、相应的冲模装配图、冲模工作零件（凸模、凹模或凸
凹模）的零件图，鉴于卸料板在冲模中具有仅次于工作零件的重要性，如果时间许可，可要求学生再
完成卸料板零件图。
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编辑推荐

《冲压模设计指导》是由北京理工大学出版社出版的。
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