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内容概要

　　金属的性能、铁碳合金、钢的热处理、工业用钢、铸铁、有色金属及其合金、非金属材料、铸造
、锻压成形、焊接和金属切削机床及切削加工。
 　　金属工艺学是研究机械零件的制造方法，集材料选择、制造毛坯直到加工出零件的综合性课程。
主要由热加工和冷加工两大部分组成，通过本课程的学习将使学生对机械工程中各零部件的加工方法
及工艺有所认识和了解，从而在工程设计中正确地选用。
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书籍目录

第一章 金属的性能第一节 金属的物理性能第二节 金属的化学性能第三节 金属的力学性能第四节 金属
的工艺性能第二章 铁碳合金第一节 金属与合金的晶体结构第二节 铁碳合金的组织结构及其性能第三
节 铁碳合金状态图第三章 钢的热处理第一节 钢的预备热处理第二节 钢的淬火第三节 钢的回火第四节 
钢的化学热处理第五节 钢的表面热处理第四章 工业用钢第一节 钢的种类第二节 低合金钢第三节 常见
合金钢的牌号、性能及用途第四节 碳素钢第五章 铸铁第一节 铸铁第二节 常用铸铁第六章 有色金属及
其合金第一节 铝第二节 铝合金第三节 铜第四节 铜合金的分类及强化方法第五节 其他有色金属合金第
七章 非金属材料第一节 复合材料第二节 塑料第三节 橡胶第四节 胶黏剂第五节 陶瓷第八章 铸造第一
节 砂型铸造第二节 铸造工艺图第三节 合金的铸造性能第四节 特种铸造第九章 锻压成形第一节 金属的
锻造性能第二节 影响金属锻造性能的因素第三节 锻造工艺过程第四节 自由锻造工艺设计简介第五节 
零件结构的锻造工艺性第十章 焊接第一节 焊接的分类第二节 焊条电弧焊第三节 焊接应力与变形第四
节 常用焊接方法第五节 其他焊接方法简介第六节 常用金属材料的焊接第七节 焊接新技术第十一章 金
属切削机床及切削加工第一节 切削运动与切削用量第二节 切削刀具第三节 金属切削机床第四节 车床
第五节 铣床、铣削、钻床与钻削第六节 刨削、磨削、镗削第七节 数控加工
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