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内容概要

内容提要职业教育培养的是面向生产的技术型人才，车工是一门重要实践课，主要任务是为学习后续
的相关专业课程和从事车削加工工作打好基础。
根据中等职业学校学生情况及国内外教材编写经验，本书删去了较深的理论推导，力求突出系统性、
针对性、典型性和实用性。
叙述深入浅出，力求做到“通俗易懂、好教好学”的特点。
本书系统地介绍了车床的基础知识和工艺，车削轴类工件、盘套类工件、圆锥面、螺纹、成形面、中
等复杂工件的相关知识及车床其他加工方法，以及典型工件的车削加工实训，通过实例提供详细的车
削加工工艺和加工方法，以加深理解，达到事半功倍的效果。
以期达到快速提高读者操作和应用水平的能力。
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章节摘录

插图：（1）开车前检查车床各部分机构及防护设备是否完好，各手柄是否灵活、位置是否正确。
检查备注油孔，并进行润滑。
然后使主轴空运转1～2 min，待车床运转正常后才能工作。
若发现车床有毛病，应立即停车并申报检修。
（2）主轴变速必须先停车，变换进给箱手柄要在低速下进行。
为保持丝杠的精度，除切削螺纹外，不得使用丝杠进行机动进给。
（3）刀具、量具及工具等的放置要稳妥、整齐、合理，有固定的位置，便于操作时取用，用后应放
回原处。
主轴箱盖上不应放置任何物品。
（4）工具箱内应分类摆放物件。
精度高的应放置稳妥，重物放下层、轻物放上层，不可随意乱放，以免损坏和丢失。
（5）正确使用和爱护量具。
经常保持清洁，用后擦净、涂油、放入盒内，并及时归还工具室。
所使用量具必须定期校验，以保证其度量准确。
（6）不允许在卡盘及床身导轨上敲击或校直工件，床面上不准放置工具或工件。
装夹、找正较重工件时，应用木板保护床面。
拆卸时若工件卸不下，应用千斤顶支撑。
（7）车刀磨损后，应及时刃磨，不允许用钝刃车刀继续车削，以免增加车床负荷、损坏车床，影响
工件表面的加工质量和生产效率。
（8）批量生产的零件，首件应送检。
在确认合格后，方可继续加工。
精车工件要注意防锈处理。
（9）毛坯、半成品和成品应分开放置。
半成品和成品应堆放整齐、轻拿轻放，严防碰伤已加工表面。
（10）图样、工艺卡片应放置在便于阅读的位置，并注意保持其清洁和完整。
（11）使用切削液前，应在床身导轨上涂抹润滑油。
（12）工作场地周围应保持清洁整齐。
（13）工作完毕后，将所用过的物件擦净归位，清理机床、刷去切屑、擦净机床各部位的油污；按规
定加注润滑油，最后把机床周围打扫干净；将床鞍摇至床尾一端，各转动手柄放到空挡位。
二、安全生产（1）工作时应穿工作服、戴袖套。
女同志应戴工作帽，将长发塞人帽子里。
（2）工作时，头不能离工件太近；为防止切屑飞入眼中，必须戴防护眼镜。
夏季禁止穿裙子、短裤和凉鞋上机操作。
（3）工作时，必须集中精力，注意手、身体和衣服不能靠近正在旋转的机件。
如工件、带轮、胶带、齿轮等。
（4）工件和车刀必须装夹牢固，以防飞出伤人。
卡盘应装有保险装置。
装夹好工件后，卡盘扳手必须随即从卡盘上取下。
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编辑推荐

《车工工艺与技能训练》是由北京理工大学出版社出版的。
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