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内容概要

全书共分九章：第一章比较系统地介绍使用Pro/E进行模具设计的基本流程；第二章介绍塑料制品的收
缩与检测；第三章介绍参照模型的装配、布局，工件的创建以及组件特征：第四章介绍利用组件法进
行模具设计；第五章专门介绍创建分型面的一些基本方法；第六章重点介绍了利用阴影曲面及裙边曲
面产生分型面的具体操作方法；第七章主要介绍利用体积块来进行模具设计的方法；第八章介绍模流
分析的操作流程及各种分析的使用方法和含义；第九章主要介绍标准模架的选用以及模具工程图的创
建方法。
    本教程内容翔实、全面，在有关插图旁用专门字体介绍了一些具体的操作步骤以及相关的操作注意
事项，可让读者较轻松地掌握所使用命令的重点及难点。
    本教程可作为高等院校模具专业的软件类课程教材，也可作为广大工程技术人员的自学参考书。
    本教程的特点是：从实际出发，注重实用性和专业技能的培养；体现模具工业的新工艺和新技术，
重点突出典型实例的介绍以及基础理论的理解、掌握与融会贯通，并在光盘中加入了大量的实例、视
频等素材。
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章节摘录

　　第二章 收缩与检测　　从第一章的实例中可以看出，当在模具设计模块中加入一个零件作为参照
模型，并加入工件后，参照模型可自动切出工件中的空腔，此空腔填满塑料即为所要的产品，然后利
用分型面将工件分为两块（或多块），从而使产品能顺利从模具中取出。
在实际生产中，从模具中取出的成型品，其温度高于常温，因此必须经过数个小时甚至数十个小时后
才能冷却至常温。
此时，成型品会随着固化（热固性塑料）和冷却而产生收缩。
成型品在高温时的尺寸与常温时的尺寸的差异即为成型收缩，而成型收缩与成型品尺寸之比称为成型
品收缩。
成型品的收缩基本上是与成型品所使用的材料种类、成型品的形状和成型的条件有关。
基于上述原因，模具的尺寸都必须加上此收缩才能使成型品达到所需求的尺寸精度。
由于产品中的拔模角度的设置，以及成型收缩后模型中的某些位置上的拔模与厚度等会产生不可预期
的几何变化，这些因素都可能会导致成型品产生某种不可避免的缺陷，如凹陷与翘衄等，所以此时应
对产品进行厚度检测，从而根据检测结果对产品作相应的设计变更。
　　2.1 收缩　　2.1.1 影响收缩率的主要因素　　1.成型压力　　型腔内的压力越大，成型后的收缩越
小。
非结晶型塑料和结晶型塑料的收缩率随内压的增大分别呈直线和曲线形状下降。
　　2.注射温度　　温度升高，塑料的膨胀系数增大，塑料制品的收缩率增大；但温度升高，熔料的
密度增大，收缩率反又减小。
两者同时作用的结果一般是，收缩率随温度的升高而减小。
　　3.模具温度　　通常情况是，模具温度越高，收缩率增大的趋势越明显。
　　⋯⋯
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