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前言

　　随着社会经济发展对制造业的要求不断提高，以及科学技术特别是计算机技术的高速发展，传统
的制造业已发生了根本性的变革，以数控技术为主的现代制造技术占据了重要地位。
数控技术集微电子、计算机、信息处理、自动检测、自动控制等高新技术于一体，是制造业实现柔性
化、自动化、集成化、智能化的重要基础。
这个基础是否牢固直接影响到一个国家的经济发展和综合国力，关系到一个国家的战略地位。
因此，世界上各工业发达国家均采取重大措施来发展自己的数控技术及其产业。
　　本书共分为8章，全面细致地介绍了数控铣床操作的入门知识、数控铣床的基本操作、数控铣床
程序编制的基本方法、刀具形状补偿、数控铣床编程加工实例、数控铣床职业资格中级工、高级工操
作实例以及数控铣床操作练习题库等。
　　为了适应和体现职业教育的特点与规律，本书结合高职高专学生的特点，对传统教材进行了大胆
的改革尝试。
主要针对于数控加工的特点，讲述了数控铣床编程和操作方法，侧重于操作实训。
从学生的实际应用出发，由浅入深地讲解了数控编程的技巧和操作，配有大量的零件加工图形、操作
界面图形、编程界面图形，以及典型工件的加工实例、参考程序等，注重对学生各种能力的培养，内
容清晰、直观、易懂。
　　本书由天津现代职业技术学院刘仲海、张重山主编，刘仲海统稿，徐保国主审。
在编写过程中参考了兄弟院校的教材和资料，得到了有关教师和工程技术人员的大力支持和技术指导
，特此表示感谢。
　　本书可作为高职高专院校和中等职业学校数控技术、机电一体化、机械制造等专业的教学用书，
也可作为工程技术人员以及自学者的参考用书。
　　由于作者水平有限，限于时间和从事数控加工实训工作的经验不足，书中难免有不少缺点或错误
之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书结合高职高专学生特点，全面细致地介绍了数控铣床入门知识、数控铣床基本操作、程序编制的
基本方法、刀具形状补偿、程序编制及加工实例、综合加工实训练习等内容，配以大量零件加工图形
、界面操作图形、编程界面图形及典型工件的加工实例、参考程序等，侧重于操作实训，注重对学生
各种能力的培养。
    本书可作为高职高专院校和中等职业技术学校数控技术、机电一体化、机械制造等专业的教学用书
，也可作为工程技术人员以及自学者的参考用书。
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