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前言

　　本书是编者在总结多年教学经验的基础上，根据机电类专业课程体系研究的最新动态，认真吸取
兄弟院校专业教学改革的成功经验，在参阅了大量相关资料之后编写而成的。
　　编写本书时，编者把机械制造技术传统的《机械工程材料》、《公差配合与技术测量》、《金属
工艺学》、《金属切削机床》、《机床夹具设计》、《机械制造工艺》、《金属切削原理与刀具》及
《先进制造技术》8门课程进行了整合。
以机械制造的工艺过程为主线，介绍了机械制造各个工艺过程的基本理论知识和相关实践技术。
全书共5篇，主要包括机械工程材料、金属毛坯的成形、公差配合与技术测量、金属切削加工、机械
加工工艺过程等内容，此外，还对近几年出现的特种加工等快速成形技术及先进制造技术与系统作了
简要介绍。
　　本书充分体现现代高等职业教育的特色，理论以够用为原则，以强调技术应用为目的，教材、学
习参考书，课程设计指导书的功能融为一体。
采用模块化结构。
每章的最后一节配有习题。
充分体现现代高等职业教育的特色，理论以够用为原则，以强调技术应用为目的。
全书文字精练，重点突出，理论联系实际，符合学生的认知规律，实用性强。
　　本书由徐福林、王德发担任主编，张志光担任副主编。
参加全书编写的人员还有吴金柱、张立文、刘飞翔、缪飞军、王纳新。
　　本书可作为高等职业教育、高等专科机电类专业的教材，也可作为各类成人高校及相关工程技术
人员的参考书。
　　本书的编写参阅了一些国内出版的同类书籍，在此特向有关作者表示衷心的感谢。
由于编者水平有限，书中不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《机电类高职高专十一五规划教材：机械制造基础》共分5篇，主要内容包括机械工程材料、金
属毛坯的成形、公差配合与技术测量、金属切削加工、机械加工工艺过程等内容。
不仅介绍了机械制造的各个工艺过程的基本理论知识和相关实践技术，还对近几年出现的特种加工技
术等快速成形技术及先进制造技术等系统进行了简要介绍。
　　《机电类高职高专十一五规划教材：机械制造基础》可作为高等职业教育、高等专科类院校机电
类相关专业的教材，也可作为相近专业成人高校的教材及相关工程技术人员的专业参考书。
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