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内容概要

本书是为满足高等职业教育的需要而编写的，它是高职、高专“模具设计与制造”专业教学的基本内
容。
该教材以社会需求为目标，以技术应用为主线。
基础部分以应用为目的，以够用为度；工艺部分尽可能简明扼要，加强模具设计的内容。
内容力求具有针对性、应用性；叙述方法上力求通俗易懂，深入浅出，增加图示和典型实例的比重；
部分章后附有思考题和习题。
    本书主要介绍各种冲压工艺的工艺性、工艺计算、工艺制订，各类模具的结构及其特点以及各种冲
模零件的设计要点。
除了介绍几大冲压工艺的工艺性和工艺计算方法外，按照模具的类型，以大量的实例和插图介绍了模
具的结构及特点；按照模具零件的功能类型，介绍了冲模零件的形式及设计要点；对汽车覆盖件成形
的工艺特点、模具结构及设计，做了介绍。
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