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内容概要

　　本教材以培养技能型人才为目的，从应用的角度出发主要介绍了数控加工方法、工艺和编程。
全书分为6章，包括数控加工基础知识、数控车削加工技术、数控铣削加工技术、特种加工技术、高
新加工技术和机械加工质量等内容。
　　本书可作为高职高专和中等职业学校教学用书，也可作为本科院校教学参考书以及工厂维修人员
的自学参考书。
本书适用于数控技术、机电一体化、机械制造及自动化等专业教学。
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