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内容概要

全书共分成六章，全面介绍了数控加工的切削基础、数控加工的工艺基础、数控机床的编程基础、数
控车削加工工艺与编程、数控铣削加工工艺与编程、数控加工中心加工工艺与编程。

本书简明扼要，浅显易懂，理论结合实践，是一本针对性和实用性较强的教材。
书中将数控机床必备的数控加工工艺规程的制订与数控编程有机联系在一起，所选实例具有较强的实
用性和代表性。
所有实例均经过模拟验证，并配有模拟结果，读者可以举一反三。

本书可作为数控技术应用专业、机电一体化专业、机械制造及自动化专业、模具设计与制造专业、计
算机辅助设计与制造专业的教学用书或者技能培训用书。
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