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前言

　　随着改革开放的不断深入和现代科学技术的不断发展，新的国家和行业技术标准相继颁布和实施
，在现代机械制造业中对钳工提出了更新、更高的要求，钳工的分类越来越细，工作范围也越来越广
，但不管如何分工都必须掌握好钳工的基本技能，而各项技能又有一定的相互依赖关系。
为了适应钳工初、中、高级技术人员的学习和培训的需要，适应市场经济的发展，满足职业技术学校
、技工学校钳工实训教学的需求，北京理工大学出版社组织编写了《钳工技能实训》。
　　本套教材根据劳动部《职业技能鉴定规范》编写，采用国家最新技术标准，突出理论与实践的结
合，力求反映钳工专业发展的现状和趋势，尽可能多地引入新技术、新方法、新材料，使教材更加科
学、规范。
其特点为：培训中把理论与操作技能有机地结合，图文并茂，形象直观，文字简明扼要，通俗易懂，
让学员由浅人深，理论联系实际，逐步掌握钳工的一些基本操作技能及相关的工艺知识，在工业生产
中，能完成生产任务并能分析问题、解决问题。
　　本书由江苏省无锡交通高等职业学校童永华、无锡机电技校冯忠伟、常州技师学院宋军民等负责
编写，由江苏省无锡交通高等职业学校钱洪星主审。
另外在本书的编写过程中借鉴了国内外同行的最新资料及文献，并得到了兄弟院校的大力支持，在此
一并致以衷心的感谢。
　　由于编者水平有限，书中错误之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　是根据国家《工人技术等级》和《职业技能鉴定规范》编写的钳工技能实训教材。
主要内容有：入门知识，测量，平面画线，錾削，锯割，锉削，孔加工，螺纹加工，综合练习，刮削
，研磨，矫正、弯形与铆接，锉配，立体画线，钻床夹具，零部件装配，模具分析与拆装，初、中、
高级技能考核训练等基本内容，同时注重技能训练的方法及技巧。
各课题按生产实习图纸、任务分析、任务准备、相关工艺分析、任务实施和任务评价等形式统一编写
，内容由浅入深、由易到难，并加入了任务拓展内容。
书中还对一些典型课题、零件加工工艺和测量方法作了较详细的分析、介绍，并作了重点提示，有利
于提高学生的综合技能水平及分析、处理问题的能力。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<钳工技能实训>>

书籍目录

课题一　入门知识课题二　测量任务一　定位块的测量任务二　燕尾配合件测量课题三　平面画线课
题四　錾削任务一　錾削姿势练习任务二　狭平面錾削任务三　直槽錾削课题五　锯削任务一　锯削
姿势练习任务二　长方体锯削课题六　锉削任务一　锉削姿势练习任务二　长方体锉削任务三　六角
锉削任务四　曲面锉削任务五　台阶锉削任务六　角度圆弧锉削课题七　孔加工任务一　钻孔任务二
　扩孔及锪孔任务三　铰孔任务四　定距板课题八　螺纹加工任务一　攻螺纹和套螺纹任务二　六角
螺母课题九　综合练习任务一　压板组件任务二　制作錾口头任务三　制作V形铁组件课题十　刮削
任务一　原始平板刮削任务二　曲面刮削课题十一　研磨课题十二　矫正、弯形与铆接任务一　矫正
与弯形练习任务二　制作内卡钳任务三　活络角尺课题十三　锉配任务一　四方开口锉配任务二　凹
凸盲配任务三　单燕尾锉配任务四　六角开口锉配任务五　斜角对配课题十四　立体画线课题十五　
钻床夹具任务一　内圆柱面定位钻夹具任务二　组合夹具拼装钻床夹具课题十六　车床主轴轴组装配
课题十七　模具分析与拆装任务一　冲裁模拆装任务二　塑料模拆装课题十八　初、中、高级技能考
核训练试题一　梯形样板副试题二　凸台斜边锉配试题三　凸台角度锉配试题四　圆弧样板锉配试题
五　凹槽锉配试题六　双凸形镶配试题七　V形开口配试题八　F形镶配试题九　燕尾圆弧镶配试题十
　燕尾变位配试题十一　三菱配合试题十二　V形三角总成参考文献
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章节摘录

　　任务准备　　1.材料准备：回丝、机油、毛刷等。
　　2.工具准备：活络扳手、内六角扳手、螺丝刀等。
　　3.实训准备：　　（1）工具准备。
领用并清点工具，了解工具的使用方法及使用要求，实训结束时按工具清单清点交指导教师验收。
　　（2）熟悉实训要求。
要求复习有关理论知识，详细阅读本指导书。
　　相关工艺分析　　一、钳工的主要工作内容　　钳工大多是用手工工具且经常在台虎钳上进行手
工操作的一种工种。
钳工的主要工作是对产品进行零件加工和装配，另外设备的维修，各种工、夹、量具、模具及各种专
用设备的制造以及一些机械方法不能或不宜加工的操作都由钳工完成加工。
　　随着科学技术的不断发展，机械自动化加工的水平也越来越高，钳工的工作范围也越来越广，需
要掌握的技术知识水平及技能也越来越多。
于是产生了分工，以适应不同的专业需求，按工作内容及性质大致可分为普通钳工、机修钳工、工具
钳工三类。
　　1.普通钳工　　普通钳工指使用钳工工具、钻床，按技术要求对工件进行加工、修整、装配的工
种。
　　2.机修钳工　　机修钳工是指使用工、量具及辅助设备，对各类设备进行安装、调试和维修的工
种。
　　3.工具钳工　　工具钳工是指使用钳工工具及设备对工具、量具、辅具、验具、模具进行制造、
装配、检验和修理的工种。
　　尽管钳工的专业分工不同，但都必须掌握好基本操作技能，其内容有：画线、錾削、锯削、锉削
、钻孔、扩孔、锪孔、铰孔、攻螺纹和套螺纹、矫正和弯形、铆接、刮削、研磨、装配和调试、测量
及简单的热处理等。
　　二、钳工常用的设备　　1.台虎钳　　台虎钳是用来夹持工件的通用夹具，常用的有固定式和回
转式两种（如图1-1-1所示）。
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编辑推荐

　　可作为五年制高职、技工学校、职业学校机械制造专业、机电一体化专业、数控技术专业、模具
专业的教学用书和企业职工培训教材。
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