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内容概要

本书系统地介绍了数控车床的分类与应用、数控车床的组成、数控车床的加工工艺、数控编程的基础
知识、数控车床自动编程技术、详细讲解了FANUCO-TD系统和SINUMERIK 802S系统的编程与加工技
术，并参照劳动与社会保障部制定的国家职业标准及相关的职业技能鉴定规范，提供了初、中、高级
数控车工典型的考工训练课题。
本书采用国家最新标准，突出实践性、实用性和先进性。
    本书既可作为职业技术院技术院校数近期技术专业，机电一体化专业、机械制造专业和相关专业的
教学用书，也可作为企业培训数控加工技术人员的培训教材以及相关技术人员的参考书。
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