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内容概要

　  《船舶柴油机拆装与检修（汉英对照）》以我院船舶柴油机有关的实训室设备为对象分模块中英
文对照编写，系统介绍了船舶二冲程柴油机、四冲程柴油机以及有关设备的拆装检修方法。
鉴于电控喷射二冲程柴油机已成为船舶主柴油机主流机型，本书也纳入电控喷射技术和维修要求。
内容包括：拆装与检修基础；瓦锡兰RTA58T柴油机检修指导；四冲程柴油机部件的拆装与检修；柴
油机定时检查、调整和喷油设备检修；瓦锡兰RT-flex柴油机新技术和维护；增压器拆装与检修；调速
器拆装和维修；分油机拆装与检修。
　  《船舶柴油机拆装与检修（汉英对照）》为我院强化学生实践技能培养改革系列教材之一。
编写力求体现高职高专职业教育特点，实用性和适应性强，内容新颖，与船舶工作实践结合紧密，简
明扼要，便于自学。
　  本书主要作为海运院校轮机工程技术专业和船舶工程技术专业专科教材，也可作为海船轮机员适
任证书评估考试培训教材，还可作为船舶机务管理人员和轮机员参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （4）喷油泵解体和组装 ①将泵座夹持于垫以铜钳口的台钳上。
 ②拆下油泵上端盖。
 ③将泵倒置。
 ④用专用工具支撑住滚轮轴，拆下导向螺丝19。
 ⑤释放掉弹簧的张力，拆下工具。
 ⑥拿掉滚轮轴和弹簧。
 ⑦拆下弹簧座和控制滑套。
 ⑧压下滚轮销锁紧销17，并取出。
 ⑨由于喷油泵壳上组合了出油阀，建议拆检油泵的同时拆检出油阀。
 ⑩使用干净的柴油清洗各部件，柱塞和上端盖是一对精密偶件，不要分开。
 通常情况下，不用再进一步拆卸。
同一个油泵上的部件做上记号，避免和其他油泵混合。
柱塞偶件一定避免进入污物，特别是活动表面上不要用手去摸。
 组装润滑滚轮和滚轮轴之前，先润滑一下它们。
 换新密封胶圈，把控制滑套和弹簧座装入泵壳内。
 润滑滚轮，和弹簧一起装入泵壳内。
 用专用工具支撑住滚轮，使导向螺钉在槽里正确位置。
 按下滚轮直到槽与孔对齐。
 旋人并上紧导向螺钉19到规定扭矩。
 把泵子直立，装入上端盖。
 清洁泵体表面，用布将泵的进、回油口及高压油出口包好以备用。
 2.喷油泵精密偶件的检修 （1）偶件的主要损伤部位 ①柱塞一套筒偶件 a.磨损 柱塞的磨损部位主要在
柱塞的头部、螺旋斜槽的边缘及下肩部三个部位。
 柱塞头部正对着油孔处产生纵向划痕，且成上宽下窄，深度逐渐减小，这是柱塞在堵住进油孔时，机
械杂质进入间隙中引起的擦伤。
 套筒的磨损部位，一般在进油孔和回油孔附近。
 柱塞斜槽边缘处的磨损，主要是高速油流和机械杂质的冲刷所致。
 b.穴蚀 穴蚀主要发生在柱塞螺旋槽附近的表面上。
由于螺旋槽的斜边油压的变化，造成金属的剥离。
 ②出油阀偶件 出油阀偶件主要损伤为磨损，集中在密封锥面、减压凸缘及导向面。
 （2）偶件的检验 ①表面状况的一般性检查 借助放大镜仔细观察工作表面有无严重磨损、擦伤的痕迹
，柱塞直槽和斜槽边缘有无剥落和锈蚀，柱塞、套筒有无裂纹等。
 对于出油阀，主要检查减压凸缘、密封锥面有无严重磨损痕迹，出油阀体和座面有无裂纹等。
 ②偶件密封性的检验 a.简易实验法 此法适用于对拆卸下的柱塞套筒偶件和出油阀偶件的一般密封性检
查。
 滑动性试验： 将清洗干净的柱塞偶件倾斜45°，并使柱塞抽出1／3柱塞全长，使其靠自重缓慢、均匀
下滑，无卡滞现象，说明密封性良好。
若下滑速度太快，则说明偶件圆柱面配合间隙过大，密封性差。
若柱塞在一个位置下滑尚好而改换一个位置则不能滑下，说明产生偏磨损，有过大的圆度。
如果降落至某一位置卡住，则应查明原因，是否偶件有变形、拉毛或有杂质。
 出油阀偶件垂直抽出出油阀1／2~1／3长度，在任意角度均能靠自重无阻滞的落座。
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编辑推荐

《船舶柴油机拆装与检修(汉英对照)》主要作为海运院校轮机工程技术专业和船舶工程技术专业专科
教材，也可作为海船轮机员适任证书评估考试培训教材，还可作为船舶机务管理人员和轮机员参考用
书。
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