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内容概要

　　《金属切削与刀具》根据企业对高职高专机械类专业学生职业技术的需要，结合近几年的教学实
践编写的。
主要内容包括：金属切削的基本概念、刀具材料、金属切削的基本规律、切削理论的应用、磨削与砂
轮、车刀、孔加工刀具、铣削与铣刀、拉刀、齿轮加工刀具和数控刀具及其工具系统。
　　《金属切削与刀具》可作为高职高专学校机械制造、模具、数控技术、机电一体化等机械类或机
电类专业有关金属切削与刀具内容教学的教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<金属切削与刀具>>

书籍目录

1 基本概念1.1 切削运动与切削用量1.2 刀具切削部分的基本定义1.3 刀具的工作角度1.4 切削层与切削方
式1.5 刀具角度的换算1.6 刀具角度的一面二角分析法2 刀具材料2.1 概述2.2 高速钢2.3 硬质合金2.4 陶
瓷2.5 超硬刀具材料3 金属切削的基本规律3.1 切削变形与切屑形成3.2 切削力3.3 切削热与切削温度3.4 
刀具磨损与刀具寿命4 切削理论的应用4.1 切屑控制4.2 工件材料的切削加工性4.3 切削剂的选用4.4 已加
工表面质量4.5 刀具几何参数的合理选择4.6 切削用量的合理选择4.7 现代切削新技术简介5 磨削与砂
轮5.1 磨削运动5.2 砂轮5.3 磨削过程5.4 磨削力和磨削温度5.5 磨削表面质量与砂轮修整5.6 特种磨削5.7 
石材用人造金刚石磨具简介5.8 刀具刃磨与重磨6 车刀6.1 车刀的类型6.2 焊接车刀6.3 可转位车刀6.4 涂
层刀具7 孔加工刀具7.1 钻削与麻花钻7.2 深孔钻7.3 扩孔钻、锪钻7.4 铰刀7.5 镗刀7.6 复合孔加工刀具8 
铣削与铣刀8.1 铣刀的几何参数8.2 铣削用量和切削层参数8.3 铣削力8.4 铣削方式8.5 铣刀的磨损与铣刀
寿命8.6 常用尖齿铣刀9 拉刀9.1 拉刀的种类9.2 拉刀的结构组成及主要参数9.3 拉削方式10 齿轮加工刀
具10.1 齿轮加工刀具的分类10.2 齿轮滚刀10.3 涡轮滚刀10.4 插齿刀11 数控刀具及其工具系统11.1 对数控
刀具的要求11.2 数控刀具的工具系统11.3 刀具尺寸的控制系统与刀具磨损、破损检测参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<金属切削与刀具>>

章节摘录

　　1 基本概念　　本章首先介绍切削运动与切削用量，然后以车刀为代表，讲解与刀具相关的基本
定义和画法，同时阐明了刀具的几何角度因所建立的坐标系变化而发生的改变，且这种变化影响到刀
具实际的切削状况。
至于刀具在不同坐标系中的换算和角度分析仅作为阅读参考，用于帮助学生进一步深入研究。
理解、掌握这些内容，是学习金属切削原理、刀具设计与使用的重要基础。
本章的重点是切削用量和刀具的几何角度，这也是贯穿于本书的一个重点内容。
　　1.1 切削运动与切削用量　　1.1.1　切削时工件上的三个表面　　在切削过程中，工件上有三个不
断变化的表面，如图1.1所示：待加工表面指工件上即将被切除的表面；过渡表面是工件上由切削刃正
在形成的表面；已加工表面指工件上切削后形成的表面。
　　1.1.2　切削运动　　切削加工时，按工件与刀具的相对运动所起的作用不同，切削运动可分为主
运动和进给运动。
图1.1（a）中表示了切削时的主运动、进给运动及合成切削运动与合成切削速度。
　　（1）主运动　　主运动是切削时最主要的、消耗动力最多的运动，它是刀具与工件之间产生的
相对运动。
主运动速度用Vc表示，如车、镗削的主运动是机床主轴的旋转运动。
　　⋯⋯
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