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内容概要

　　《中等职业教育机械类系列教材：模具钳工》是根据广大模具企业对从业人员的要求，结合我国
模具行业的现状和技术发展方向，以培养模具制造技术人才为目标编写的，着重介绍了模具设计、制
造、管理工作所需的必备技术知识。
　　《中等职业教育机械类系列教材：模具钳工》共分为6章，着重介绍了模具制造、检测和装配过
程中的基础测量技术，钳工技术在模具制造过程中的应用，模具制造过程的超精加工技术和表面加工
技术，模具制造过程中的工艺知识和加工工艺路线编制的方法，冲压模具、塑料模具装配的技术要点
和装配方法，模具在使用过程中的管理、维护和维修技术。
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