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前言

　　本书根据机械职业教育“模具设计及制造专业”教学指导委员会，高等职业技术教育“模具制造
工艺学”课程教学大纲编写，是重庆大学出版社组织编写的高职高专系列教材之一，是高等职业技术
院校模具设计及制造专业的教学用书，也可供有关工程技术人员参考。
　　本书在编写中根据高职高专教育的特点、模具设计与制造专业的培养目标及教学要求，力求体现
高职教材的特色，贯彻“职业性、实用性、系统性、超前性”的原则，以典型模具及模具零件为例，
主要讲述制订模具制造工艺规程的基础知识；模架主要组成零件及模具成形零件的加工工艺和加工方
法；模具装配的基本知识和装配工艺及要求等。
在讲述和分析模具零件的加工时，以机械加工、电火花成形加工及数控线切割加工为重点，从生产实
际出发突出实用性，内容简明扼要、通俗易懂。
　　参加本书编写的有湖南工业职业技术学院胡彦辉（绪论、第1、8章）、长沙航空职业技术学院周
春华（第2、6、7、9章）、湖南工业职业技术学院龙华（第3、4章）、湖南工业职业技术学院刘瑞已
（第5章）。
全书由胡彦辉任主编，周春华和龙华任副主编。
陕西工业职业技术学院的南欢、淮安信息职业技术学院的朱立义、昆明冶金高等专科学校的邹莉参与
有关章节的编写工作。
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内容概要

本书主要讲述模具制造工艺的全过程，包括模具制造工艺综述；模具零件基本表面的机械加工；精密
机械加工；电火花成形加工；电火花线切割加工；其他制模加工技术介绍；模具钳工及光整加工；典
型模具零件加工工艺分析；模具装配等。
在保证各种加工工艺方法的完整性和系统性的同时，更加突出工艺方法的综合性、针对性和实用性，
内容简明、通俗，侧重于基础理论的应用教学和实践动手能力的培养。
　　本书是高等职业技术院校模具设计及制造专业的教学用书，也可供自学者及相关工程技术人员参
考。
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形加工　4.8　数控电火花加工介绍　4.9　电极的制造　练习与思考题第5章　电火花线切割加工　5.1
　电火花线切割加工原理、特点及应用范围　5.2　电火花线切割加工设备　5.3　数控线切割编程中的
工艺处理　5.4　电火花线切割加工程序编制　5.5　电火花线切割模具的结构和工艺特点　练习与思考
题第6章　其他制模加工技术介绍　6.1　型孔的压印锉修加工　6.2　型腔的冷挤压加工　6.3　快速成
形技术　6.4　超塑性成形　6.5　电铸成形　6.6　环氧树脂型腔模　6.7　陶瓷型铸造成形　6.8　硅橡
胶模具　6.9　模具高速测量及其逆向工程技术　练习与思考题第7章　模具钳工及光整加工　7.1　划
线、钻孔、铰孔、攻螺纹　7.2　锉削　7.3　研磨与抛光　7.4　电化学抛光　7.5　超声波抛光　7.6　
挤压研磨抛光　7.7　照相腐蚀　练习与思考题第8章　典型模具零件加工工艺分析　8.1　模架的加工
　8.2　其他结构零件的加工　8.3　模具成形零件的加工　练习与思考题第9章　模具装配工艺　9.1　
概述　9.2　模具装配精度及装配方法　9.3　装配尺寸链　9.4　模具装配的工艺过程　9.5　模具间隙
及位置的控制　9.6　模具零件的固定及连接　9.7　模具装配的调试与修整　9.8　模具装配示例　练
习与思考题参考文献
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章节摘录

　　3．1．3成形磨削常用机床　　（1）平面磨床　　在平面磨床上利用成形磨削专用夹具进行成形
磨削时，模具零件及夹具安装在模具的磁性吸盘上，夹具的基面或轴心线必须校正与磨床纵向导轨平
行。
磨削平面时，工件及夹具随工作台做纵向直线移动，磨头高速旋转的同时做间歇的横向直线运动，从
而磨削出光洁的平面；磨削圆弧时，工件及夹具相对于磨头只做纵向运动，磨头高速旋转同时，通过
夹具的旋转部分带动工件转动，从而磨削出光滑的圆弧面；采用成形砂轮磨削工件的成形表面时，先
调整工件及夹具相对于磨头的轴向位置，再通过工件及夹具随工作台的纵向直线运动、磨头的高速旋
转，并用切入法对工件进行成形切削。
上述磨削中，砂轮沿立柱上的导轨垂直进给。
　　（2）成形磨床　　如图3．22所示为模具专用成形磨床。
砂轮由磨头架上的电动机驱动做高速旋转，磨头架安装在精密的纵向导轨上，由手把通过液压传动实
现纵向往复运动；转动手轮或通过机动使磨头架沿垂直导轨上下移动，即砂轮做垂直进给运动；万能
夹具固定在工作台上的滑板上，且可沿床身右端精密导轨做机动调整运动；测量平台用来放置测量工
具以及校正工件位置等。
　　⋯⋯
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