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内容概要

高等工程专科教育的目的是要培养在工业、工程第一线的，从事制造、设计、运行、维护、测试等方
面的工艺、技术和管理工作的应用型人才。
本书根据国家教育部有关高等工程专科教育与高等职业技术教育的要求，从加强针对性和实用性的角
度出发，介绍了机床设计的基本知识、专用机床设计的基本方法及一般规律。
全书共7章，内容包括：机床总体设计、传动设计、主轴部件、支承件及导轨、操纵机构、自动上料
机构、组合机床。
　　本书可作为高等专科学校和其他各类高等职业院校机械类专业教材，也可供有关专业技术人员参
考。
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　第5节　薄片料自动上料机构第7章　组合机床　第1节　组合机床概述　第2节　组合机床的通用部
件　第3节　常用通用部件　第4节　通用部件的选用　第5节　组合机床总体设计　第6节　组合机床
多轴箱设计　第7节　攻螺纹多轴箱的设计特点附录
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章节摘录

　　一、通用部件选用的方法和原则　　通用部件的选用是组合机床设计的主要内容之一。
选用的基本方法是：根据所需的功率、进给力、进给速度等要求，选择动力部件及其配套部件。
选用原则是：　　（1）切削功率应满足加工所需的计算功率（包括切削所需功率、空转功率及功率
损失）。
　　（2）进给部件应满足加工所需的最大计算进给力、进给速度和工作行程及工作循环的要求，同
时还需要考虑装刀、调刀的方便性。
　　（3）动力箱与多轴箱尺寸应相适应和匹配。
根据加工主轴分布位置可大致算出多轴箱尺寸（边缘主轴与多轴箱边缘最小距离为70～100mm），圆
整后选用相近尺寸的标准规格多轴箱，据此选择与结合尺寸相适应的动力箱。
　　（4）应满足加工精度的要求。
选用时应注意结构不同、精度等级不同的动力部件所能达到的加工精度也是不同的。
　　（5）尽可能按通用部件的配套关系选用有关通用部件。
　　表7-11、表7-12分别列出了1HY系列液压滑台、1HJ系列机械滑台与附属部件、支承部件的配套关
系。
　　二、通用部件的选用　　（一）动力部件的选用　　选用动力部件主要是确定动力部件的品种和
规格。
　　1.动力部件品种的确定对于完成主运动的动力部件，如动力箱、多轴箱和各种单轴头，通常是根
据加工艺要求和配置型式来确定。
对于完成进给运动的动力部件，如液压滑台、机械滑台，通常是根据进给速度的稳定性、进给量的可
调性、工作循环等要求来确定。
还要注意用户所在地区气温条件及用户使用的方便性。
例如：设计的组合机床要求进给速度稳定、工作循环不太复杂、进给量又不需要无级调整时，一般可
选用机械滑台；不太炎热的地区可选用液压滑台；对自动线或流水线各台机床一般选用同一传动方式
的滑台，以便设计制造和使用维护；批量不大的多品种柔性化生产，应考虑选用数控滑台。
　　2.动力部件规格的确定影响动力部件规格的因素有功率、进给力、进给速度、最大行程及多轴箱
外形尺寸等。
在确定动力部件规格时，一般先进行功率和进给力计算，再根据选用通用部件的原则，综合地、全面
地考虑其他因素来确定其规格。
必须强调的是最后所确定的动力部件的规格，应全部满足原则中的各项要求。
当遇到动力部件的功率或进给力不能满足要求，但又相差不太大时，不要轻易地选用大一规格的动力
部件，而应适当调整切削用量或改变工艺方法，如将同一面部分通孔顺序钻削、刮削端面改为车端面
等，但必须以不影响加工精度和生产率要求为前提。
　　⋯⋯
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