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内容概要

　　《汽车制造工艺学》共分八章，内容包括汽车制造过程、毛坯制造工艺、冲压工艺、焊接工艺、
工艺装备及机床夹具、机械加工工艺、装配工艺、涂装工艺等内容。
每章附有学习要点和复习思考题。
　　《汽车制造工艺学》可作为普通高等院校汽车类专业教材，也可作为相关行业岗位人员培训教材
或自学指导书，还可供汽车设计、制造部门的工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<汽车制造工艺学>>
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合理间隙的确定三、冲裁力的计算及减少冲裁力的方法四、材料的经济利用五、冲裁的工艺设计六、
冲裁模的典型结构第三节  弯曲一一、弯曲件的工艺性二、弯曲件的回弹三、弯曲件毛坯尺寸的计算
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备及机床夹具第一节  概述一、获得加工精度的方法二、工件的装夹方法三、基准与定位第二节  机床
夹具的组成及其分类一、夹具的组成二、夹具的分类第三节  工件的定位及其定位元件一、定位元件
及其所限制的自由度二、定位误差的分析与计算第四节  工件的夹紧及其夹紧装置一、夹紧装置的组
成和夹紧的基本要求二、夹紧力的确定三、常用的典型夹紧机构第五节  机床夹具典型结构一、钻床
夹具二、铣床夹具第六节  机床夹具设计的基本要求和步骤一、机床夹具设计的要求二、机床夹具的
设计步骤三、机床夹具的制造精度第六章  机械加工工艺第一节  机械加工工艺规程一、机械加工工艺
规程的作用二、制订工艺规程的原始资料与步骤第二节  零件的工艺分析一、零件图样及技术要求分
析二、零件加工工艺分析三、零件的结构工艺性分析第三节  工艺路线的拟订一、表面加工方法的选
择二、定位基准的选择三、加工阶段的划分四、加工顺序的安排五、工序的集中与分散第四节  加工
余量和工序尺寸的确定一、工序余量和总余量二、影响工序余量的因素三、工序尺寸及其公差的确定
第五节  工艺尺寸链一、尺寸链的基本概念二、尺寸链的基本计算公式三、尺寸链计算的三种情况第
六节  工艺文件的编制一、机械加工工艺过程卡二、机械加工工序卡第七节  机械加工质量一、概述二
、加工精度三、表面质量第七章  装配工艺第一节  概述一、产品的组成及零件、部件的连接方式二、
装配精度三、装配工艺过程及装配作业的组织形式第二节  装配尺寸链一、装配尺寸链的基本概念二
、装配尺寸链的解法第三节  保证装配精度的装配方法一、完全互换装配法二、不完全互换装配法三
、选择装配法四、调整装配法五、修配装配法第四节  汽车总装一、概述二、生产类型和组织形式三
、汽车结构的装配工艺性要求四、装配工艺规程的制订五、汽车总装配工艺过程第八章  涂装工艺第
一节  概述一、涂装的作用二、涂装的要求第二节  涂料一、涂料的组成二、涂料的分类、命名及编号
第三节  涂料的调配及使用一、涂料颜色的调配二、调色的注意事项三、合理选用涂料的一般原则四
、计算机配色第四节  涂装前金属的表面处理一、概述二、脱脂方法三、除锈方法四、金属表面的磷
化处理第五节  汽车的涂装工艺一、静电喷漆二、电泳涂装三、粉末喷涂第六节  干燥工艺一、干燥方
法二、各类涂料所适用的干燥方法第七节  汽车涂装工艺简介一、汽车用涂料二、车身用底漆三、车
身用中间层涂料四、车身用面漆五、车身涂装的典型工艺参考文献
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