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内容概要

本书第1章介绍数控机床发展与数控机床的组成和分类；第2章介绍计算机数控技术的体系结构与软硬
件；第3章数控加工程序的编制，其中包括数控加工的基本概念、工艺知识及数值处理方法等，详细
讲解了数控车床、数控铣床、加工中心的指令系统及编程方法，最后简要介绍了自动
与CAD/CAM/CMM的有关知识；第4章介绍数控机床的位置检测装置；第5章介绍开闭环进给驱动装
置及位置检测元件，同时对位置开闭环控制原理进行了分析；第6章介绍数控机床的主轴控制与刀库
控制，对数控机床的主轴驱动、无级变速、主轴准停控制和刀库控制作了详细介绍；第7章介绍了数
控机床结构设计与总体布局，介绍数控机床的机械结构及特点、回转工作台与分度工作台等；第8章
介绍了典型数控机床；第9章介绍了数控机床的常见故障诊断与处理；第10章介绍了典型数控系统设计
。
    本书可作为机械类各专业大学本科教材，也可作为条件较好的专科的选用教材和从事机电设备或电
机工程产品开发、设计和科研人员的参考资料。
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