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内容概要

本书根据普通高等院校机械制造基础及工程训练有关教学基本要求，结合编者对机械制造课程及工程
训练教学研究与实践经验总结的基础上编写而成。
     为激发学生的学习兴趣，培养学生勤于思考和创新的精神，本书围绕零件成型理论、零件成型工艺
和零件成型装备，阐述与零件成型相关的基础理论和基本技能，突出重点，图文并茂，注重理论与实
践、基础训练与创新训练相结合，并兼顾机械类和非机械类教学。
对学生掌握机械制造学科知识有一定的帮助。
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