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前言

　　教育部《关于进一步深化中等职业教育教学改革的若干意见》（教职成[2008]8号）明确指出：必
须以邓小平理论和“三个代表”重要思想为指导，深入贯彻落实科学发展观，认真贯彻党的教育方针
，全面实施素质教育；坚持以服务为宗旨、以就业为导向、以提高质量为重点，面向市场、面向社会
办学，增强职业教育服务社会主义现代化建设的能力；深化人才培养模式改革，更新教学内容，改进
教学方法，突出职业道德教育和职业技能培养，全面培养学生的综合素质和职业能力，提高其就业创
业能力.　　职业教育在教学工作中如何体现“以全面素质为基础，以职业能力为本位，以提高技能水
平为核心”的教学指导思想，如何处理提高学生的文化素质与强化技能培训的关系、职业岗位需要与
终身学习需要的关系以及扩大专业服务面向与加强职业岗位针对性的关系；在课程模式上，如何从具
体国情出发，引进、借鉴国外经验，适应工学结合、校企合作等人才培养模式的需要，创新课程模式
；在课程结构上，如何改变学科课程结构，实现课程的模块化、综合化；在教材建设中，如何改变传
统的学科型教材，开发和编写符合学生认知和技能养成规律，体现以应用为主线，具有鲜明职业教育
特色的教材体系及其配套的数字化教学资源.这些都是职教工作者需要思考的问题.　　为了切实贯彻
落实上述教学指导思想，西南师范大学出版社联合相关学会组织，邀请高校专家、中职一线教师及企
业工程技术人员，结合重庆实际，注重应用性、普适性和前瞻性，以够用、实用为原则，共同开发编
写了这套教材.　　这套教材的特色在于，严格按照《教育部关于制定中等职业学校教学计划的原则意
见》（教职成[2009]2号），紧密结合“机械类专业人才培养方案及教学内容体系改革的研究”与重庆
市教育科学规划重点课题《重庆中等职业教育战略发展研究》的成果来编写.一方面把最新的技术信息
和科研成果引入教材，有效避免了书本知识与实际应用之间脱节；另一方面严格遵照职业教育教学规
律，运用较强的理论基础和典型的操作技能，把企业中最新发展的技术和知识结构灵活地固化为教学
内容，保证教材的科学性和可接受性，充分反映区域和行业特色，紧贴社会实际，紧贴就业市场。
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内容概要

本书根据国家职业技能鉴定规范的要求，遵循实用、实效的原则，采用“理实一体化”“项目化”的
教学方法，突出技能训练，使学生在技能训练中掌握并达到本专业(工种)知识和技能要求。
全书共7个项目，主要内容包括：车工基本知识、车削轴类零件、车削套类零件、车圆锥面、车成型
面与表面修饰、车螺纹和综合实训。
本书可作为技工学校、中等职业技术学校机械类专业课教材，也可供相关从业人员参考。
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章节摘录

　　（二）主轴变速练习车床主轴变速通过改变变速箱的长短手柄和主轴箱正面右侧的一个手柄的位
置来控制，变速箱的长短手柄各有三个位置，可以得到6个速度.车床主轴箱正面右侧的控制手柄有工
、空挡、Ⅱ共3个挡位，通过主轴箱前面的转速表调整手柄到不同的位置即可得到不同的速度，使车
床主轴可以得到18级转速。
　　（三）进给箱变速练习　　进给箱正面有两个手柄，左手柄共有5个挡位，右手柄有I、Ⅱ、Ⅲ、
Ⅳ共4个挡位，用来调整螺距和进给量.根据加工要求调整所需螺距或进给量时，可通过查找进给箱上
的调配表来确定手柄的具体位置。
　　（四）溜板箱手动操作练习　　溜板部分实现车削时绝大部分作进给运动，床鞍及溜板箱作纵向
移动，中滑板作横向移动，小滑板可作纵向或斜向微量移动，进给运动有手动和机动进给两种方式。
　　1.床鞍及溜板箱的纵向移动由溜板箱正面左侧的大手轮控制。
手轮轴上的刻度盘圆周等分300格，手轮每转过1格，床鞍及溜板箱纵向移动1mm。
　　2.中滑板的横向移动由中滑板手柄控制.中滑板丝杠上的刻度盘圆周等分200格，手柄每转过1格，
中滑板横向移动0.02mm。
　　3.小滑板在小滑板手柄控制下可作短距离的纵向移动.小滑板丝杠上的刻度盘圆周等分60格，手柄
每转过1格，小滑板纵向（或斜向）移动0.05mm.小滑板的分度盘可顺时针或逆时针地在90~范围内偏
转所需角度.调整时，先松开前后锁紧螺母，转动小滑板至所需角度位置后，再锁紧螺母将小滑板固定
。
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