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前言

　　本书是根据教育部新颁布的“工程材料及机械制造基础课程教学基本要求”和“重点高等工科院
校金工系列课程改革指南”的精神，以谷春瑞等主编《热加工工艺基础》为基础，结合近年来高等学
校教改经验和编者的教学实践，组织长期在一线的教师进行了修订。
　　本书有以下特点。
①在内容取材上注意了与实习教材的分工和衔接，叙述上力求深入浅出、简明扼要、条理清楚、图文
并茂，并全面贯彻国家新标准。
②对传统内容进行了整合和精炼，并增加了部分实用图表和实例，突出了理论与实际的结合、工艺与
原理的结合，以增强对学生分析问题和解决问题能力的培养；所附习题也力求做到利于启发学生思考
和激发学生创新思维。
③对目前应用较成熟的新技术、新工艺进行了介绍。
④书的最后附有几个实验指导，以供学生预习或自学。
　　本书由河北工业大学金工教研室组织编写。
编写人员有谷春瑞（绪论，第2、4章）、韩文祥（第1章）、王桂新（第3章）、王季康（实验指导部
分）。
谷春瑞、王桂新任主编，由韩文祥主审。
　　在编写过程中张慧良、赵雪勃、陈翠新、李桂云几位老师参加了部分资料的收集和整理工作，河
北省、天津市高校同行给予了大力支持和热忱帮助，在此向他们表示衷心感谢。
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内容概要

本书是依据教育部新颁布的“工程材料及机械制造基础课程教学基本要求”并结合多年的教学实践编
写的。
全书共四章，内容涵盖了工程材料及其成形工艺铸造、压力加工、焊接等方面的内容。
书中的材料牌号、单位和名词术语等均采用国家新标准。
    本着“加强基础，注重工艺，强化能力培养”的精神，对传统内容进行了整合和精炼，并增加了部
分实用图表和实例，突出了理论与实际的结合、工艺与原理的结合，以加强对学生分析问题和解决问
题能力的培养。
同时对目前应用较成熟的新技术、新工艺进行了介绍。
本书内容翔实、条理清楚、深入浅出、图文并茂。
    本书可作为高等工科院校本科机械类及近机类专业基本教材，也可供不同层次教学人员和有关工程
技术人员参考。
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章节摘录

　　“热加工工艺基础”是一门研究材料成形方法的技术基础课，是金工系列课程的重要组成部分。
作为机类及近机类各专业的主干课程之一，本课程对学生在奠定专业基础、拓宽知识面、提高综合素
质方面起着重要作用。
　　在机械制造工艺过程中，通常是先用铸造、压力加工、焊接、粉末冶金、非金属材料成形等加工
方法制成毛坯（或半成品），再经切削加工（或特种加工）得到所需的零件。
有时为了改善零件的某些性能，常要进行热处理或其他处理。
最后将制成的零件经过装配、调试，合格后才成为机械设备或其他产品。
　　铸造、压力加工、焊接等材料成形工艺方法通常被称为热加工工艺，它不仅为机械零件提供了毛
坯，而且决定了材质的内在质量，是机械制造工艺过程中的一个重要环节。
作为未来的工程技术人员，掌握一定的热加工工艺和毛坯生产知识是非常必要的。
　　“热加工工艺基础”课程就是研究机械工程材料的性质和应用，铸造、压力加工、焊接等热加工
工艺的原理、特点及工艺过程，以及各成形方法对材料和零件结构的工艺性要求等。
目的就是要使学生在获得成形工艺知识的同时，培养工艺分析的初步能力，为学习其他有关课程和以
后从事机械设计和加工制造奠定必要的基础。
　　在材料生产及其成形工艺的历史上，我们的祖先曾有过辉煌的成就，为人类文明做出过重大的贡
献。
在材料方面，我国在夏代就开始了青铜的冶炼，至商周时代青铜冶铸术已达到很高的水平，形成了灿
烂的青铜文化；在公元前六七世纪的春秋时代，我国就已开始大量使用铁器，这要比欧洲国家早
了1800多年。
在铸造方面，在河南安阳出土的司母戊鼎便是3000多年前的商朝冶铸的，其体积庞大、花纹精细，反
映了当时精湛的冶铸技术。
在陕西临潼秦始皇陵出土的大型彩绘铜马车，八匹马造型逼真，两乘车装饰华丽。
这不仅需要高超的冶铸技术，而且需要过硬的焊接、金属切削加工、钳工、装配等方面的技术。
在河北藁城出土的商朝铁刃铜钺，证明3000年前我国就掌握了锻造和锻接技术。
在河南辉县出土的战国殉葬铜器中，其耳和足是用钎焊方法与本体连接的，这要比欧洲国家应用钎焊
技术早了2000多年。
明朝科学家宋应星编著的《天工开物》一书，详细记载了冶铁、铸钟、锻铁、淬火等多种金属的加工
方法，它是世界上有关金属加工工艺最早的科学著作之一，充分展示了我国劳动人民的聪明才智和所
取得的辉煌成就。
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