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内容概要

　　本书是金属压力加工、金属材料工程材料成型与控制等材料学科相关专业的重要专业课教材。
全书分轧制理论、型材生产、板带材生产和管材生产等四篇共20章，内容涵盖了钢及有色金属材料的
塑性成形基本原理以及现代塑性加工工艺技术等。
为了帮助读者理解和运用教材中所讲述的一些原理、原则和计算公式，在讲述中还适当地给出了一些
例题，并在每章后配置了一些复习题。
在本书的编写过程中，编者力求做到理论联系实际，使书中内容充实，系统性强，反映学科前沿发展
，适应高等学校教学改革的要求。
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