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内容概要

　　本书以锥束CT技术的理论为基础，以其应用线索为组织体系。
系统介绍了锥束CT的发展概况、最新研究进展及在工业领域中的具体应用。
全书共分9章，重点介绍锥束CT的扫描系统、计算机仿真、图像重建、伪影校正，以及基于锥束CT的
数字化检测中的轮廓提取、模型配准、尺寸测量、材质与缺陷分析技术。

　　本书在编写上力求理论性、系统性、实用性和先进性的统一．内容新颖，深入浅出，覆盖面广。
本书可作为从事无损检测、材料工程和生物医学工程等专业的科研人员了解与掌握锥束CT技术的参考
资料，也可用做相关专业研究生或高年级本科生的教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<锥束CT技术及其应用>>

书籍目录

第1章　绪论
　1.1　CT技术简史　
　1.2　工业CT发展现状
　1.3　工业CT应用领域
　参考文献
第2章　锥束CT扫描系统　
　2.1　引言
　2.2　X射线成像原理
　2.3　锥束CT系统构成
　2.4　锥束CT安装参数标定
　2.5　锥束CT投影图像采集方法
　2.6　锥束CT投影图像校正方法
　参考文献
第3章　锥束CT仿真系统　
　3.1　引言
　3.2　锥束CT仿真模型
　3.3　锥束CT仿真算法
　3.4　STL样本的投影计算　
　3.5　Voxel样本的投影计算
　3.6　锥束CT仿真实例
　参考文献
第4章　锥束CT图像快速重建　
　4.1　引言
　4.2　FDK重建算法
　4.3　FDK算法的改进
　4.4　FDK算法的并行化
　4.5　锥束CT图像的自适应重建
　参考文献
第5章　锥束CT图像伪影校正
　5.1　引言
　5.2　基于侦测模型的伪影综合校正方法
　5.3　锥束CT散射校正
　5.4　锥束CT射束硬化校正
　参考文献
第6章　CT图像的轮廓提取及表面重构
　6.1　引言
　6.2　CT图像去噪　
　6.3　CT图像边缘检测　
　6.4　边缘检测后处理
　6.5　三维表面模型重建
　参考文献
第7章　模型配准方法
　7.1　引言
　7.2　模型配准的数学模型
　7.3　配准变换的求解方法

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<锥束CT技术及其应用>>

　7.4　配准控制点集选取方法
　7.5　模型配准过程加速算法
　7.6　模型配准结果评估方法
　7.7　模型配准实例
　参考文献
第8章　几何尺寸测量分析
　8.1　引言
　8.2　基于图像的尺寸测量
　8.3　工件外形偏差分析
　8.4　薄壁件壁厚分析
　参考文献
第9章　基于CT图像的材质与缺陷分析
　9.1　引言
　⋯⋯
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<锥束CT技术及其应用>>

章节摘录

　　（1）滤波加权系数　　该表主要用来存储滤波投影过程中预先计算好的加权系数，以便在滤波
加权计算时重复调用。
它的数据存储量仅与投影图像大小N有关，而与投影图像幅数和其他几何参数无关。
滤波加权系数采用按行逐列的连续方式进行存储，整个数据表所占存储空间大小为N1。
　　（2）滤波投影数据　　该表主要用来加载投影图像数据文件，并进行滤波处理。
滤波后的图像数据仍然存储在该表占有的空间。
在对该滤波投影数据完成所有待重建点的反投影处理后，可在原存储空间位置重复加载下一幅投影图
像，进行相同的处理，直到完成所有投影图像的滤波反投影。
很显然，这种存储空间的占用模式是一种原地工作的方式。
与滤波加权系数数据表存储方式相类似，滤波投影数据仍采用按行逐列的连续方式进行存储，整个数
据表所占存储空间为N2。
　　（3）重建图像数据　　该表主要用来存储待重建的三维图像数据。
表中所有数据的初值设为零，在对每幅滤波投影图像进行反投影处理的过程中，该表用于存储所有待
重建点反投影计算的加权累加中间结果，最终得到三维重建图像。
重建图像数据采用按层逐行逐列的连续方式进行存储，整个数据表所占的存储空间为N3。
 　　⋯⋯
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