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内容概要

本书是根据国家教委1995年“关于组织初稿《面向21世纪高等工程教学内容的课程体系改革计划》的
通知”精神，结合多年教学实践经验及课程建设和改革的探索编写而成的。
本书被长安大学列为2000年重点课程建设和改革项目的第列教材之一。
在编写中突出以下特点：    （1）将“切削加工工艺学”和“机械制造工艺学”两门程有机地结合在一
起，做到了不少而精，以少学时多信息来保证教学质量。
    （2）本书突出了机械制造基础知识和基本理论与生产实践的结合，使学生在打好坚实的理论基础的
同时，提高解决实际问题的能力。
    （3）充实了新技术，新工艺等内容，在一定程度上反映了本学科最新成就，以适应当前科技发展的
需要。
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