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内容概要

《冷冲模设计资料与指导》（第二版）是新世纪高职高专教材编审委员会组编的模具设计与制造类课
程规划教材之一。
　　本教材是高等职业技术学校、高等工程专科学校、部分成人高等学校的模具设计制造专业以及机
械、机电类等相关专业的冷冲压工艺及模具设计类教材的配套学习书籍，也可作为模具专业学生课程
设计和有关从事模具设计和制造的工程技术人员工作时的参考书籍和工具书。
　　本教材内容包括：冲压件的工艺性及冲压过程、教材《冷冲压工艺及模具设计》拓展内容、典型
冷冲压模具结构图，以及冷冲压工艺与模具设计实例。
　　本书取材完全立足于冲压工艺制定和模具结构设计的实战需要，很多设计资料来源于冲压设计手
册和国家相关冷冲压标准；同时结合高职院校学生的学习特点，取材具有很强的针对性和代表性。
可以满足高职学生学习、课程设计以及一般模具设计的工程技术人员从事模具设计时需要。
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