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前言

　　《冷冲压工艺与模具设计》是新世纪高职高专教材编审委员会组编的模具设计与制造类课程规划
教材之一，与《冷冲模设计资料与指导》是配套教材，是根据模具设计与制造专业的教学基本要求编
写而成的。
　　本教材是根据教育部高教司《关于加强高职高专人才培养工作的若干意见》等文件以及冷冲压工
艺与模具设计课程教学大纲的要求，在总结近几年各院校模具专业教改经验的基础上，结合从事冷冲
压专业的工程技术应用型人才的实际需要编写而成的，可作为高等职业技术学校、高等工程专科学校
、部分成人高等学校的模具设计与制造专业以及机械、机电类等相关专业的教材，也可供有关从事模
具设计与制造工作的工程技术人员工作时参考。
　　本教材在内容的选取上突出适应高职院校的教学要求，从实际出发，注重实用性和专业技能的培
养；体现模具工业的新工艺和新技术，重点突出典型实例的介绍以及基础理论的理解、掌握与融会贯
通；对应于每一基本冷冲压工序，都有相应的典型实例零件的冲压工艺分析和模具结构设计详解。
此外，还选编了各种典型的模具结构、必要的技术资料以及冷冲压标准中的相关设计数据。
　　本教材由襄樊职业技术学院杨关全、南京工业职业技术学院匡余华任主编，渤海船舶职业学院曹
会元、襄樊职业技术学院熊良猛、湖北卫东机械化工有限公司（国营八四六厂）邢亚丽任副主编。
具体编写分工如下：绪论、第4章、第7章及附录由杨关全编写；第2章、第5章由匡余华编写；第3章、
第6章由曹会元编写；第1章由熊良猛编写；第8章由邢亚丽编写。
全书由杨关全负责统稿。
本教材在编写的过程中得到了编者所在单位以及大连理工大学出版社的大力支持和帮助，四川工程职
业技术学院胡兆国、哈尔滨职业技术学院李忠审阅了全书并提出了许多宝贵的意见和建议，此外襄樊
职业技术学院杨胜先、方香华对本教材的编写做了大量工作，在此一并表示感谢！
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内容概要

《冷冲压工艺与模具设计》（第二版）是新世纪高职高专教材编审委员会组编的模具设计与制造类课
程规划教材之一，与《冷冲模设计资料与指导》（第二版）是配套教材。
      本教材是根据教育部职业教育与成人教育司关于职业技术教学改革的意见，在总结近几年各院校模
具专业教改经验的基础上，结合职业教育特点和国家模具专业职业技能鉴定标准以及从事冷冲压专业
的工程技术应用型人才的实际需要编写而成的，是一本按照“项目式”教学模式编写的教改成果教材
。
本教材可作为高等职业技术学校、高等工程专科学校、部分成人高等学校的模具设计与制造专业以及
机械、机电类等相关专业的教材，也可供有关从事模具设计与制造工作的工程技术人员工作时参考。
  　　本教材为了使学生能真正掌握模具设计的基本方法和步骤，具备常用模具设计的能力，将冷冲
压工艺与模具设计的理论知识贯穿在七套典型模具中，按照模具设计的步骤来讲授相关的理论知识，
一套模具设计完成后，学生就掌握了这套模  具设计的基本方法和步骤，达到了教学目的。
本教材的学习重点是冲裁、弯曲、拉伸、成形工序的工艺和模具设计，冷挤压工艺和级进模的结构及
设计要点以及冷冲压工艺过程的制定方法。
本教材在内容的选取上突出适应高职院校的教学要  求，从实际出发，注重实用性和专业技能的培养
，同时体现模具工业发展的新工艺和新技术。
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章节摘录

　　1.冷冲压术语　　（1）冷冲压：在常温下利用安装在压力机上的模具对材料施加压力，使其产生
分离、塑性变形，从而获得一定形状、尺寸和性能的零件加T方法。
当被加工的材料为板料时也常称为板料冲压。
冷冲压属于压力加工范畴。
　　（2）冷冲模：通过加压使金属或非金属板料或型材产生分离、塑性变形而得到制件的工艺装备
。
　　在现代工业生产中广泛采用各种模具进行产品生产，模具是铸造、锻造、冲压、塑料、橡胶、玻
璃、粉末冶金、陶瓷等行业的重要工艺装备。
模具的设计和制造水平在很大程度上反映和代表了一个国家机械工业的综合制造能力和水平。
冷冲模是模具的一种，在模具行业生产总值中，冷冲模产品占一半左右，特别是在汽车、仪器、仪表
和日用五金产品中，冷冲模产品更是占有很大的比例。
　　2.冷冲压特点　　冷冲压的应用范围很广，不仅可以冲压金属材料，而且可以冲压非金属材料；
不仅可以制造很小的仪表零件，而且可以制造如汽车大梁等的大型零件；不仅可以制造一般精度和形
状的零件，而且可以制造精密且形状复杂的零件。
冷冲压与传统的金属切削加工方法相比，具有如下特点：　　（1）冷冲压是少、无切屑的高效加工
方法，材料废料少，利用率高。
　　（2）冷冲压零件在形状和尺寸精度方面互换性较好，可以满足一般装配和使用要求。
　　（3）冷冲压零件经过塑性变形，金属内部组织得到改善，机械强度有所提高。
　　（4）冷冲压操作简单，易于实现机械化和自动化，生产率高。
大型冲压件（如汽车覆盖件）的生产可达每分钟几件，高速冲压成形的小件则可达每分钟几千件。
　　3.冷冲压应用示例　　图0-1所示为几种冷冲压产品实物；图0-2所示为模具图；图0-3所示为冷冲
压产品冲压工艺过程示例。
　　4.冷冲压技术发展趋势　　（1）冷冲压成形理论和冲压_T艺：完善和发展冷冲压成形理论，以便
更好地指导实际生产；改进或采用先进的生产工艺以提高冷冲压产品质量和生产率。
　　（2）提高模具的使用寿命：国内已广泛应用硬质合金材料的模具，其最高使用寿命可突破千万
甚至上亿次；不断采用新型模具材料和热处理、表面处理新工艺等。
　　（3）推广应用CAD／CAM／CAE：采用CAD／CAM／CAE进行产品造型／模具设计、制造／成
形过程分析，比传统方式更迅捷、更方便、更合理。
在缩短模具设计制造周期、提高效率的同时，更容易保证模具的制造质量。
⋯⋯
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