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内容概要

　　《机械制造技术》（第二版）是新世纪高职高专教材编委会组编的机电类课程规划教材之一。
　　本教材经过全国多所高职高专院校两年多的使用，在征求全国各地多位教师和专家的意见后，对
第一版教材的结构体系进行了调整和完善，并改正了第一版教材中存在的不足。
　　本教材在编写过程中突出以下特点：　　1.从培养技术应用能力出发，根据职业教育“针对性、
实用性”、“够用为度”的原则进行编写，避免了较深的理论推导和复杂的数字计算。
　　2.考虑全国各地高职高专院校教学改革的需要，对传统机械类的金属切削、机械制造工艺、机床
夹具设计等课程内容进行了整合，同时兼顾机械制造领域新技术的发展，即形成现有内容。
　　3.教材中引入了实际生产中的新工艺和新技术，既有利于培养学生的实践能力和工程素质，又便
于学生把握机械制造技术的发展动向。
　　4.为了便于学生掌握重点内容，教材每章都有学习要点和课后习题。
　　5.本教材内容紧紧围绕机械制造过程中各相关知识点，各章节内容有着内在的必然联系，但又不
片面追求某一方面知识的系统性、完整性。
　　6.为了方便教师授课，本教材配套了电子课件。
　　本教材共分8章，分别是金属切削知识、机械加工工艺规程、典型零件加工工艺、机械加工质量
分析、机械装配工艺、机床夹具设计基础、成组技术与CAPP、数控加工工艺。
　　本教材可供高职高专院校机电一体化、机械制造、模具
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