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前言

本书是一本综合性强、内容新颖、覆盖范围广的先进制造技术教材。
自第一版出版以来，已被全国十几所院校选用，深受任课教师、学生以及其他读者的欢迎。
许多教师和读者也通过各种途径给我们提出了一些宝贵的意见和建议，在此，向热心支持和帮助我们
的兄弟院校的教师和读者表示衷心感谢。
要保持“先进制造技术”课程教材的先进性，就必须与时俱进，不断更新、扩展其内容。
根据一些读者的建议，结合近几年的教学实践，我们对本书的第一版进行了修订。
此次修订仍延用第一版教材的体系架构，章节名称未变，以保持其原有特色。
主要对第1章和第5章进行了较大的修订，增加了一些新的内容，删除了过时或不合适的内容。
其余各章内容主要从文字上作了必要的修订。
此外，根据现实情况对某些数据进行了更新。
本书修订工作是由第一版教材的主要作者完成的。
具体分工为：第1章由任小中修订；第2章由苏建新（主要执笔人）、任小中修订；第3章由任小中（主
要执笔人）、李晓冬修订；第4章由贾晨辉（主要执笔人）、吴斌方修订；第5章由韩彦军修订；第6章
由何国旗（主要执笔人）、贾晨辉修订。
全书由任小中教授担任主编并统稿。
在本书修订过程中参阅了同行专家、学者的著作和文献资料，在此表示诚挚的谢意。
本书承蒙华中科技大学宾鸿赞教授主审。
在审阅过程中，宾教授提出了很多珍贵的建议和意见，在此表示由衷的感谢。
由于先进制造技术是一门处于不断发展中的综合性交叉学科，涉及的学科多、知识面广，非编者等少
数几个人的知识、能力所能覆盖，加之编者所及资料和水平有限，不妥之处在所难免，恳请广大师生
与读者不吝赐教。
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作者简介

任小中，河南科技大学机电工程学院教授，博士，硕士研究生导师。
1999年9月至2000年3月作为高级访问学者赴日本研修；2001年10月至2003年7月，受中国教育部委派，
赴埃塞俄比亚执行援外教育任务。
主要研究方向为先进制造技术。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.4.2 机械模块化设计的分类 在基型产品的基础上进行变型产品的扩展可形成各种
系列产品。
系列产品是实现设计领域合理化的重要手段。
按机械模块化设计的产品在系列产品中所覆盖的形式和程度，常把机械模块化设计分为以下几种。
 1.横系列模块化设计 横系列模块化设计是指在某一基型产品的基础上，通过变换、增加或减少某些可
互换的特定模块而形成变型产品。
它的特点是不改变基型产品的主参数，而主要改变其功能、结构、布局、控制系统或操纵方式等。
由于横系列模块化设计基型产品中绝大多数的基本模块都不会发生改变，所以在设计上较易实现，且
通用化程度很高。
进行产品的横系列模块化设计的关键是要在结构上采取必要的措施，如留出足够位置、设计合理接口
、预先加工出连接的定位面、定位孔等，以便在进行产品变型时可顺利增加和更换各种模块部件。
 如南京机床厂生产的N—038系列高效自动机床，就是按横系列模块化方式设计出来的。
该机床采用六组模块（底座床身模块、刀架模块、分配轴模块、主轴箱与主轴组模块、车螺纹模块、
电气模块）共四十多个模块单元。
由这六组四十多个模块可以构成上百种不同的组合，其中实用的机床方案有八种。
 2.纵系列模块化设计 纵系列模块化设计是指在同一类型中对不同规格的基型产品进行变型产品的设计
，其特点是要改变基型产品的主参数。
由于产品的主参数不同，其动力参数往往也不同，产品的结构形式及尺寸等就会发生变化。
如果试图以同一种尺寸规格的模块去满足不同主参数产品的要求，则势必导致模块的强度或刚度产生
欠缺或冗余，因而纵系列模块化设计比横系列模块化设计的难度大得多。
 通常在进行纵系列模块化设计时，对那些与主参数无关且受力不大的模块，诸如控制模块、某些进给
系统中的模块等，可以在整个纵系列内采用同一种规格和尺寸。
而对于与主参数尤其是与动力参数有关的一些模块，如主运动中的变速箱、主轴箱和基础件等，可采
用分段通用的方法来设计，即在某一段中采用同一种规格尺寸的模块来满足本段内的主参数变化。
 采用分段模块的形式可以使纵系列模块化设计得到用武之地。
但是，由于在各分段内采用同一种规格尺寸的模块，因此对本段内主参数较小的产品必然会产生超性
能设计，批量越大由这种超性能设计所造成的损失也就越大。
所以对大批量的产品，在进行纵系列模块化设计时，必须比较由模块化设计所产生的经济效益与由此
造成的超性能设计所引起经济损失之间的利弊关系。
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编辑推荐

《普通高院机械类精品教材:先进制造技术(第2版)》内容广泛、综合性强、体系新颖，是一本较好的
学习先进制造相关技术的教材。
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