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内容概要

　　《生产实习指导书(高等院校机械类应用型本科十二五创新规划系列教材)》以不同的机械制造生
产模式为编写单元，对生产技术与管理、零件制造质量控制和检测方法、加工设备及车间布置、加工
工艺装备、零件的加工特点和装配过程进行了介绍。
内容包括零件毛坯生产车间实习、小件批量零件生产车间实习、大件大批量零件生产车间实习、单件
小批量零件生产车间实习、数控加工生产车间实习、装配实习、生产技术部门实习、产品工艺文件管
理实习和检测实习。
在典型零件加工工艺过程分析中，在列举了加工工艺过程后，重点叙述机械制造技术课程理论在生产
中的应用和具体体现，同时针对列举的零件提供了具体的实习步骤和重点观察内容。
本书既可指导学生到生产现场后能够有条不紊地进行学习，完成理论到实践的体验，又可为培养学生
积极主动地发现问题、分析问题和解决工程实际问题的能力提供行之有效的学习方法。
《生产实习指导书(高等院校机械类应用型本科十二五创新规划系列教材)》可供机械设计制造及其自
动化、机械工程、工业工程(工程管理)、材料成形及控制工程等专业师生作为实习指导教材；也可为
即将从事机械设计、机械制造工作的工程技术人员在见习期间的学习提供参考。
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编辑推荐

　　《高等学校机械类应用型本科&ldquo;十二五&rdquo;创新规划教材：生产实习指导书》内容根据
教学大纲的要求和多年的实习教学经验，针对不同的实习环境、不同的机械制造生产模式，以及不同
的车间布置、生产管理、加工过程进行了分类。
为能全面指导学生实习，使其到生产现场后能够有条不紊地进行学习，完成从理论到实践的体验，本
书将课程理论与其在生产中的应用和具体体现联系起来，以指导学生在实习中能积极主动发现问题、
分析问题和解决工程实际问题。
　　本课程既有理论，又重实践，是一门实践性很强的技术基础课。
作者学风严谨，教材编写认真。
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