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内容概要

　　合理的工艺是保证数控加工质量、发挥数控机床效能的前提条件，书中将数控机床必备的数控加
工工艺规程的制定与数控编程有机联系在一起，紧扣国家数控操作工职业资格鉴定的要求，所选实例
具有较强的实用性和代表性，所有实例都经过模拟仿真加工验证，读者可以举一反三。
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章节摘录

　　数控铣床夹具的选用可首先根据生产零件的批量来确定。
对单件、小批量、工作量较大的零件加工来说，一般可直接在机床工作台面上通过调整实现定位与夹
紧，然后通过加工坐标系的设定来确定零件的位置。
对有一定批量的零件来说，可选用结构较简单的夹具。
数控加工的特点对夹具提出了两个基本要求：一是保证夹具的坐标方向与机床的坐标方向相对固定；
二是要能协调零件与机床坐标系的尺寸。
　　1. 数控铣床对夹具的要求　　（1） 为保持工件在本工序中所有需要完成的待加工面充分暴露在
外，夹具要做得尽可能开敞，因此夹紧机构元件与加工面之间应保持一定的安全距离，同时要求夹紧
机构元件能低则低，以防止夹具与铣床主轴套筒或刀套、刃具在加工过程中发生碰撞。
　　（2） 为保持零件安装方位与机床坐标系及编程坐标系方向的一致性，夹具应能保证在机床上实
现定向安装，还要求能协调零件定位面与机床之间保持一定的坐标联系。
　　（3） 夹具的刚性与稳定性要好。
尽量不采用在加工过程中更换夹紧点的设计，当非要在加工过程中更换夹紧点不可时，要特别注意不
能因更换夹紧点而破坏夹具或工件的定位精度。
　　&hellip;&hellip;
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