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前言

　　制造自动化技术是制造技术的重要组成部分，其核心技术是数控技术。
近年来，数控技术与计算机技术一样，发展突飞猛进，数控机床在现代制造业中得到广泛的应用，促
进高新技术企业以前所未有的速度发展。
随着国内数控机床用量剧增，急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床工艺编程、技术操作和维护
的应用型高级技术人才。
同时，为了适应我国高等职业技术教育的改革和发展，以及应用型技术人才培养的需要，我们总结多
年教学与实践经验，编写了这本教材。
　　本书从高职高专教育的实际出发，根据国内高等职业技术教育的教学改革要求，着重叙述数控机
床加工与编程技术，同时还介绍了数控机床主体结构。
以数控车床、数控铣床和加工中心的应用为重点，选用目前企业中广泛使用的FANUC、S1EMENS及
国产华中世纪星数控系统为对象来介绍。
以数控加工的实际生产为基础，介绍数控车床、数控铣床和加工中心的功能特点，突出典型零件的工
艺分析及编程技术的指导。
以实际应用为主线，强调学生实践技能与应用技巧的培养。
　　本书的特点如下。
　　（1）技术理论与应用实例相结合，特别适合高职教育边讲边练的教学特色。
　　（2）通过大量的典型综合实例，将学生所学过的相关理论知识有机地联系起来，并应用于实际
训练之中，有利于学生综合应用能力及生产实践技能的培养。
　　（3）为了适应各个学校机床数控系统不同的具体情况，在数控机床编程部分，首先注重各种加
工功能的讲解，之后针对不同数控系统，列举了大量的典型综合应用实例。
　　（4）经验表明，不同数控系统机床的编程与操作，有相似相通的特点，而现实要求无论是教师
还是学生都应该掌握多种数控系统的应用。
本书正是针对这一要求编写的。
　　本书共10个模块，其中吉林电子信息职业技术学院的王丹编写模块4、模块5，卢玲编写模块6、模
块7，杨继宏编写模块1、模块3、模块8；北京经济管理职业技术学院的魏仁胜编写模块9；吉林农业大
学发展学院的林伟编写模块2；长春职业技术学院的刘志锋编写模块10。
吉林电子信息职业技术学院的周立波、刘凯在文字、图片编辑中做了大量的工作。
本书由杨继宏任主编，卢玲、王丹、魏仁胜、刘志锋任副主编；全书由杨继宏统稿。
　　限于编者的水平和经验，书中难免有缺点或错误之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书从高职高专教育的实际出发，根据国内高等职业技术教育的教学改革要求，着重叙述数控机床加
工与编程技术，同时还介绍了数控机床主体结构。
以数控车床、数控铣床和加工中心的应用为重点，选用目前企业中广泛使用的FANUC、S1EMENS及
国产华中世纪星数控系统为对象来介绍。
以数控加工的实际生产为基础，介绍数控车床、数控铣床和加工中心的功能特点，突出典型零件的工
艺分析及编程技术的指导。
以实际应用为主线，强调学生实践技能与应用技巧的培养。
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