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前言

随着科学技术的快速发展，科学知识的更新日益加快，学科门类之间互相渗透融合，“工程训练”这
门高等院校工科学生必修的实践性很强的课程也在发生着巨大变化。
为了适应这些变化，配合柔性模块化工程实训教学，我们组织编写了这本教材。
本教材注重基础制造工艺与现代制造工艺的有机融合，旨在帮助学生了解一般的生产制造过程，熟悉
常见的制造方法与设备的原理、结构，了解现代制造的发展趋势，初步掌握典型加工方法所需要的操
作能力，具备基本的工艺设计能力。
本书在内容编排上强调以案例为引导，分析与指导相结合，各章节都尽可能以工程实际中的典型工件
为实例，在满足教学知识点要求的基础上，注重理论与实际相结合、设计与工艺相结合、零散与系统
相结合；编写中，力求书中内容与现场相对应，强调实用、简练、图形清晰、便于自学和考核；在内
容组织上，注意优化传统制造技术内容，强化先进制造技术的地位和确定适当的内容比例。
每章后还附有实习报告，便于学生明确实训要求与章节重点。
双语教学是当前的新潮流，本教材在正文中提供了一些重要技术术语的英文翻译；在各章节的实习报
告中，还有全部取自英文原版教材的专业材料，以供翻译练习。
本书由刘世平、贝恩海任主编，田文锋、杨清、赵轶、李海艳任副主编。
参加编写的人员还有朱虹、彭贵荣、彭中尼、汪陵华、廖超、王锦春、王伟利、胡华中、张国材、邓
小山、文启俊、严志伟、李智勇、全宗宇、陈文锷、周曼、李平等。
严伯银、舒永红、黄海鱼、唐东等给予了大力协助。
华中科技大学机械制造技术基础课程组的各位老师对本书的编写也提出了不少中肯、宝贵的意见。
现代教育技术中心的夏志强老师参与了现场图片的摄制与处理工作。
张波、何杨、刘方俊、邱中举、肖玲、蒙顺金、杨志林、郭玉刚、周峰、李雄、谭经耀、梅文婷、沈
强、张酷轩、田伟、陈周昊等同学参与了插图的绘制等工作。
在此一并致以诚挚的谢意！
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内容概要

本书的编写是为了满足综合工程实训中心开展制造技术实习教学的需要，书中汇集了作者们多年的金
工实习教学经验以及多项教学改革项目成果。
本书内容包括金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、机械加工常识、车工、铣工、刨工、磨工、钳
工、特种加工、数控加工、数控雕刻、工业机器人等。
    本书提供了各实训环节的实习报告。
为了适应双语教学需要，本书在正文中提供了大量英文专业术语，在每章还设计了取自原版教材的英
文材料翻译作业。
    本书可供高等学校机类及近机类专业学生使用，亦可供高职、高专相近专业学生使用，还可供工程
技术人员参考。
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书籍目录

第1章  制造过程概论与金工实习动员　1.1  实习的目的和意义　1.2  制造一般过程与实习内容　1.3　本
课程的学习方法　1.4  实习注意事项　1.5　实习考核参考评分标准　实习报告1-1第2章  工程材料及热
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　5.3　气体保护电弧焊　5.4　气焊与气割　5.5  电阻焊　5.6　其他焊接方法　5.7　焊接实习安全操作
规程　实习报告5-1第6章　机加工常识　6.1　机械加工质量　6.2　切削加工基础　6.3　常用量具　实
习报告6-1第7章  车削　7.1　普通车床概述　7.2　C6132A车床的组成及其功用　7.3　切削用量选择
　7.4　车刀基本知识　7.5  工件的安装及所用附件　7.6　基本车削方法　7.7　车床安全操作规程　实
习报告7-1第8章　刨削、铣削和磨削　8.1  刨削　8.2  铣削　实习报告8-1　8.3  磨削　实习报告8-2第9
章　钳工　9.1  钳工概论　9.2  钳工划线　9.3  手工锯切　9.4  锉削　9.5　钻孔、扩孔和铰孔　9.6　攻
螺纹、套螺纹　9.7　錾削与刮削　9.8  装配　9.9  台钻拆装　9.10　钳工实习安全操作规程　实习报
告9-1第10章　特种加工　10.1  快速成形　⋯⋯第11章　数控加工基础第12章　数控车削第13章　数控
铣削第14章　工业机器人示教编程参考文献
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章节摘录

插图：第1章 制造过程概论与金工实习动员1.1 实习的目的和意义一个国家制造业的发展水平综合反映
了这个国家的发达程度和经济实力。
制造业在我国的经济增长中扮演了重要角色，其增加值占国民生产总值（GNP）的比重在40％以上。
20世纪90年代以来，我国制造业的出口占出口总额的比重一直维持在80％以上，贴有“中国制造”标
签的商品似乎无处不在。
我国现已成为世界性的制造大国，但是我国制造业的发展水平与发达国家制造业的发展水平仍相差15
年左右，具体表现在自主知识产权产品较少，核心零部件还依赖进口，一些高、精、尖的产品如大型
干线飞机、高端电脑芯片等，。
目前还不能制造。
作为未来的工程师，应当树立把我国建设成世界制造强国的雄心壮志，认真学习工程知识，培养工程
意识，提高创新能力和工程实践能力。
制造技术实习（金工实习）作为一个重要的实践性教学环节，是大机械类专业及专业基础课程课堂教
学的必要前提，也是高等院校各专业学生了解工程知识，提高综合素质，培养动手能力的重要课程。
同学们通过在实习过程中观看制造系统现场及演示，进行独立操作和相关的设计、工艺训练，可以达
到如下目的：（1）了解机械制造方面的实践知识，建立机械制造过程的基本概念，了解毛坯制造和
零件切削加工的主要方法，为学习后续相关课程奠定必要的基础；（2）了解与零件加工有关的设备
、附件、刀具、工具的结构、性能、用途及其使用方法，培养使用设备和工具的能力，为今后从事机
械制造和设计方面的工作打下一定的实践基础；（3）培养学生成为工程技术人员所应具备的思想作
风、团队精神、创新意识、安全生产意识、环境保护意识，通过实习，要在劳动观念、组织纪律性、
理论联系实际和工作作风等方面得到一定的培养与锻炼。
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编辑推荐

《工程训练:制造技术实习部分》可供高等学校机类及近机类专业学生使用，亦可供高职、高专相近专
业学生使用，还可供工程技术人员参考。
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