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前言

　　“爆竹一声除旧，桃符万户更新。
”在新年伊始，春节伊始，“十一五规划”伊始，来为“普通高等院校机械类精品教材”这套丛书写
这个“序”，我感到很有意义。
　　近十年来，我国高等教育取得了历史性的突破，实现了跨越式的发展，毛入学率由低于10％达到
了高于20％，高等教育由精英教育而跨入了大众化教育。
显然，教育观念必须与时俱进而更新，教育质量观也必须与时俱进而改变，从而教育模式也必须与时
俱进而多样化。
　　以国家需求与社会发展为导向，走多样化人才培养之路是今后高等教育教学改革的一项重要任务
。
在前几年，教育部高等学校机械学科教学指导委员会对全国高校机械专业提出了机械专业人才培养模
式的多样化原则，各有关高校的机械专业都在积极探索适应国家需求与社会发展的办学途径，有的已
制定了新的人才培养计划，有的正在考虑深刻变革的培养方案，人才培养模式已呈现百花齐放、各得
其所的繁荣局面。
精英教育时代规划教材、一致模式、雷同要求的一统天下的局面，显然无法适应大众化教育形势的发
展。
事实上，多年来许多普通院校采用规划教材就十分勉强，而又苦于无合适教材可用。
　　“百年大计，教育为本；教育大计，教师为本；教师大计，教学为本；教学大计，教材为本。
”有好的教材，就有章可循，有规可依，有鉴可借，有道可走。
师资、设备、资料（首先是教材）是高校的三大教学基本建设。
　　“山不在高，有仙则名。
水不在深，有龙则灵。
”教材不在厚薄，内容不在深浅，能切合学生培养目标，能抓住学生应掌握的要言，能做到彼此呼应
、相互配套，就行，此即教材要精、课程要精，能精则名、能精则灵、能精则行。
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内容概要

　　本书是根据教育部新颁布的《金工实习教学基本要求》和2003年工程材料及机械制造基础课程教
学指导小组成都会议精神编写的，适于高等院校工科学生金工实习使用。
本书内容包括金属材料及热处理、铸造、锻造与冲压、焊接、切削加工知识、车削加工、铣削加工、
刨削加工、磨削加工、钳工与钻削加工、塑料成型、数控加工基础知识、数控车削加工、数控铣削加
工、特种加工的基础知识、基本加工方法、常用设备与工具的使用等。
章末给出涉及各种加工的实习安全注意事项。
附录给出每个工种的金工实习报告。
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章节摘录

　　第1章 金属材料及其热处理　　1.1 金属材料的力学性能　　材料的性能一般分为使用性和工艺性
能两大类。
使用性能是指材料在使用过程中所表现的性能，包括力学性能、物理性能和化学性能等。
工艺性能是指材料在加工过程中所表现的性能，包括铸造、锻压、焊接、热处理和切削性能等。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《金工实训》由华中科技大学出版社出版。
教育部高等学校机械学科教学指导委员会规划；资深教师编写，权威专家主审；适合普通本科院校教
学需要，理论够用为度；切合用人单位需要，强化主动工程实践；紧扣精品课程建设目标，体现教学
改革方向；探索案例式教学方法，倡导互动学习；开发配套电子出版物，提倡全面增值服务。
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