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内容概要

本书是为材料成形及控制工程专业本科实验教学面编写的，实验内容涉及的课程包括材料成形原理、
材料成形工艺、金属液态成形原理等。
本书的特点是对每个实验都详细地介绍了实验所需的预备知识以及实验目的、实验原理、实验步骤、
实验操作方法、实验注意事项等，实验后还附有实验报告和思考题。
教材本着强化基础、重视实践和创新的原则，实验内容充分体现了对学生创新能力和综合实践能力的
培养。
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