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内容概要

本书是2003年湖北省教育厅及华中科技大学机械大类教学改革项目的成果之一。
根据课题组提出的“加强基础，重视实践，拓宽专业口径，培养创新能力”的要求，对原课程“材料
成形工艺基础”和“机械制造技术基础”的教学内容进行了较大的改革，根据新的机械大类课程体系
的要求，将这两门课程合并为“机械制造工艺基础”课程，从培养学生工程意识、基本工艺技能和综
合实践能力的角度，组织新的课程体系和教学内容。
　　本书主要论述基本的机械制造工艺原理、工艺方法及工艺过程，零件制造工艺设计的一般原理和
步骤，零件的结构工艺性及工艺规程的制定，现代工程技术和方法。
将机械制造工艺的学习分为铸造工艺、锻压工艺、焊接工艺、切削加工工艺基础、表面加工方法、特
种加工及材料成形、机械制造工艺规程等七大部分。
除基本工艺原理和方法的内容外，本书突出了工业生产中大量应用的机械化和自动化程度较高的工艺
技术的内容，综合了制造工艺规程的制定和计算机数控加工的教学内容。
为便于指导学生学习，书中配备了相应的复习思考题，供学生复习教学内容之用。
　　本书是机械大类平台课程系列教材之一，是培养具有分析和解决工程实际问题能力、综合制造工
艺能力和现代制造技术人才的入门教材，既可作为高等工科院校机类及近机类本（专）科各专业“机
械制造工艺基础”或“金属工艺学”课程的教材，也可作为有关读者的参考书。
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