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内容概要

本书主要讲述激光与物质相互作用的基础知识，并具体讲述了激光打孔、焊接、切割及激光表面处理
等的简要机理，其中重点介绍了激光焊接和激光表面强化的作用机制、过程和结果。
    全书共有6章，内容包括：激光与物质相互作用的基础知识；激光打孔和切割；激光焊接；激光表面
强化；激光产生的等离子体；激光与非金属材料相互作用。
    本书可供机械、材料、焊接和激光等专业中相关方向的硕士研究生及本科高年级学生作为教材，或
作为教学参考书；也可作为从事激光加工领域的研究人员和工程技术人员的参考书。
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