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前言

　　为了深入贯彻落实教育部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》的精神，进一步加
快课程改革的步伐，培养社会需要的高素质技术应用型人才，克服现有教材结构设置落后、内容陈旧
、理论课内容偏深和偏难的弊端，更好地满足高等职业技术教育教学改革的需要，同济大学出版社联
合全国数十所高职高专院校，启动高等职业教育课程改革创新建设工程，组织编写了这套适合新形势
下技术人才培养需求的高等职业技术教育系列规划教材。
　　在这套系列教材的编写过程中，依据各参编学校对教材使用专业、课程设置、学时安排、教学计
划和教学大纲的制定、教材定位、编写方式等情况，参照《国家职业标准》相关工种等级认证的要求
，并结合各校实际，经过多次会议，进行了广泛的讨论和充分论证，首先完成了教学计划和教学大纲
的制定和审定工作。
在课程专家的指导下，从岗位工作实际需求分析着手，通过课程分析和知识、能力分析，打破了原有
的职教学科性课程体系，构建了以工作项目（生产）任务为中心，直接以实际项目即生产任务作为工
学结合的出发点和落脚点，使学生边学边练，学做合一，手脑并用。
通过由简单到复杂一系列的实例介绍，突出了解决实际问题的方法，充分体现了学以致用的教学理念
。
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内容概要

　　《金工实训》根据工种需要，以实际课题为切入点，打破了按照知识体系编写教材的惯例，并尽
量采用以图代文的编写形式，降低学习难度，提高学生的学习兴趣；突出常见考工工种的基本知识、
基本技能和技能实训：适当增加数控操作等先进工种基本技能及技能实训有关内容。
《金工实训》共分为九个模块，每一个模块下面设置有实训项目，教材编写过程中，进行了大量的调
查研究，书中所有插图、实例都来源于实训现场第一手材料，选取充分反映现场工艺的先进性与典型
性、真正起到示范作用的技能知识点与实例。
　　本教材适用于机械类各专业，也可用作工科院校其他各专业金工实训教材，各院校可根据专业特
点、实训教学时数等具体情况，对其内容进行适当调整和增减。
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章节摘录

　　实训（考工）目的和要求　　（1）了解铸造的工艺过程、特点、应用及其在机械制造中的地位
和作用。
了解型砂、芯砂的组成、性能要求以及型砂对铸件质量的影响。
　　（2）了解常用的手工造型方法，了解浇注速度和浇注温度对铸件质量的影响、常见铸件缺陷特
征及产生的主要原因。
　　（3）了解常见特种铸造的基本知识。
　　（4）了解常用造型工具的名称并能正确使用。
在老师指导下，利用各种模样进行整模、分模造型的操作技能训练。
　　安全操作规则　　（1）实习时，必须按规定穿戴好劳动保护用品。
　　（2）未经实习指导人员许可，不准擅自动用任何设备、电闸、开关和操作手柄，以免发生安全
事故。
　　（3）实习中，如有异常现象或发生安全事故，应立即拉下电闸或关闭电源开关，停止实习，保
留现场并及时报告指导人员，待查明事故原因后，方可再行实习。
　　（4）造型时，不要用嘴吹型砂，以免砂粒飞人眼中。
　　（5）出铁水时，不准加料，不能用湿的或冷铁杆搅动铁水或扒渣。
　　（6）抬运浇包时，动作要协调。
抬包时，若发生金属液体飞溅，应保持冷静，抬包双方应同时慢慢地放包，切不可单独摔掉浇包，否
则会发生更大的工伤事故。
　　（7）浇注时，浇包内铁水不能过满，浇包要对准铁槽，人不能站在浇注的正面，不能垂直去看
冒口是否浇满，以免铁水飞溅伤人。
　　（8）清理铸件时，应避免浇冒口飞出伤人。
　　（9）砂箱、砂型等应平稳放置，防止其倒塌伤人。
　　（10）不准在吊车下行走或停留，不准踩踏或站在没有浇注的铸型或已浇注但未凝固的铸型砂箱
上，以免碰伤、砸伤和烧伤。
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编辑推荐

　　《金工实训》为21世纪普通高等职业教育机械电子系列规划教材之一。
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