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前言

《模具设计与制造》（第2版）是按原机械电子工业部的工科电子类专业教材1991－1995年编写出版规
划，由电子机械教材编审委员会无线电专用机械设备编审小组征稿并推荐出版的，从出版至今已十多
年，期间多次印刷，被全国几十所高等院校作为工科电子类各专业的专业课教材。
十多年来，一方面随着我国工业的迅猛发展，对模具的要求越来越迫切，精度要求越来越高，结构也
越来越复杂，对模具人才的要求也越来越高。
另一方面，我国模具工业作为一个独立的、新型的工业，也正处于飞速发展阶段，涌现出许多模具设
计与制造的新方法、新技术。
这些都促使模具设计与制造课程和所使用的教材必须作相应的调整。
本书是面向21世纪高等学校工科电子类规划教材之一，由东南大学和南京航空航天大学联合编写。
在此次修编时，除保留原教材特色之外，根据现代模具生产技术和生产方式对模具人才的要求，结合
编者多年的教学经验和科研实践，在原教材基础上，删除了一些过时的内容，充实了有关现代模具设
计与制造先进技术的内容。
在编写过程中，力求体现“基、准、实、新”的编写思想：“基”是要讲清模具设计与制造的基本原
理和基本方法；“准”是所介绍的概念、设计数据等都力求准确；“实”是要实用，强调理论与实际
应用紧密结合；“新”是要能反映现代模具技术的内容和特点。
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内容概要

　　《模具设计与制造（第2版）》共分三篇：第一篇为冲压模具设计篇，包括冲压模具设计基础、
冲裁工艺及冲裁模设计、弯曲工艺及弯曲模设计、拉深工艺及拉深模设计、其它冲压成形工艺及模具
设计、冲压工艺规程的编制；第二篇为塑料模具设计篇，包括塑料模具设计基础、热塑性塑料注射成
型工艺及模具设计、热固性塑料成型工艺及模具设计、其它塑料成型工艺及模具设计简介；第三篇为
模具制造篇，主要介绍了模具特种加工及模具装配调试的有关知识，包括模具的电火花加工和线切割
加工、模具的高速切削加工、模具主要零件的加工工艺过程、模具的装配与调试，还简要介绍了模
具CAD/CAM，概略介绍了模具的制造工艺过程、模具现代化生产方式与合理化生产。
　　《模具设计与制造（第2版）》可满足高等院校工科电子类各专业相关课程的教学需要，也可作
为高等院校机械类各专业“模具设计与制造”课程教学用书，还可作为高职高专院校模具设计与制造
专业的教材，亦可供从事模具设计、制造和使用的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：由于模具标准件需求量大，故实现模具零、部件的标准化、规模化、专业化生产，可大量节约
原材料，大幅度提高原材料的利用率，使原材料利用率达到85％－95％。
（3）它是采用现代化生产技术的基础。
实行模具CAD／CAM，可实现无图生产、计算机管理和控制，是进行模具优化设计和制造的技术基础
。
（4）可有效地降低模具生产成本，简化生产管理和减少企业库存，是提高企业经济、技术效益的有
力措施和保证。
2.模具标准化工作制度及标准制（修）订的依据标准是一种社会规范。
因此，模具技术标准是模具企业都须遵守的行业或专业规范，也是社会规范的一种。
模具技术标准根据有关法令规定，具有法令性，企业和行业都应当执行。
但模具技术标准多为推荐性标准，为非强制执行的行业规范，即企业可参照执行，参照执行的方法为
以国家发布的标准为基础来制订企业标准，而企业标准的质量指标须高于或等于国标，其产品结构须
比国标规定的结构优越、先进，以体现企业的创造性。
模具技术标准既规定有技术规范内容，又含有人在生产过程中的行为规范。
这是保证产品质量和数量的关键内容。
模具技术标准具有强烈的商业性质，即具有在同行业中优胜劣汰的商业竞争性质.为此，国家标准和行
业标准必须具有科学性、先进性和实践性。
即其参数、指标、结构必须科学、合理、准确，同时，对生产实践和市场需求应是完全相适应的。
（1）模具技术标准制（修）订的依据。
①执行国家基础标准及与模具相关的标准。
包括制图标准，形状与位置公差及配合标准，标准尺寸，材料标准，制件（冲件、塑件等）产品标准
等。
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